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Ausgabe 08-2022

Einpressvorrichtungen in Portal-Bauweise

Hydraulischer Antrieb, Eil-/Schleichgang-Steuerung mit optionaler Kraft-Weg-
Uberwachung
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1 Beschreibung des Produktes

Das Grundgestell ist als Arbeitstisch gestaltet. Unterhalb der
Tischplatte befindet sich die Elektro-Hydro-Steuerung, die den
Einpresszylinder steuert.

Im Arbeitstisch ist die Grundplatte blindig mit der Tischplatte
eingelassen, so dass eine plane Arbeitsflache vorhanden ist.
Auf der Grundplatte kdnnen beliebige Werkstiickaufnahmen
wie beispielsweise Vorrichtungen befestigt werden. Die Kolben-
stange des Einpresszylinders ist mit einer Werkzeugaufnahme
Schnellwechseleinrichtung oder mit einer StéRelbohrung aus-
gestattet, an der die Einpresswerkzeuge befestigt werden.

Durch den modularen Aufbau kénnen Komponenten einfach
ausgetauscht und nachgertistet werden.

Die Einpressvorrichtungen sind in zwei Steuerungsvarianten
lieferbar.

Steuerungsvariante 1:

Eil-Schleichgang-Steuerung mit Figen auf definierter Kraft oder
Position und Rezeptverwaltung am 4“ Farb-Touchpanel.

& Steuerungsvariante 2:

Eil-Schleichgang-Steuerung und Kraft-Weg-Uberwachung mit
grafischer Darstellung und Auswertung des Einpressvorganges
am 7“ Farb-Touchpanel.

haltsverzeichnis Einsatz

Einpressvorrichtungen werden bevorzugt bei Fligearbeiten in
Montageprozessen zur Herstellung von Langspressverbindun-
gen, Nietverbindungen, zum Ausdriicken oder Prifen von Bau-
teilen eingesetzt.
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2 Gultigkeit der Dokumentation

Einpressvorrichtungen des Katalogblatts P1100. Dies sind die
Typen bzw. Bestellnummern:

ID 6421 OX X X XXX

F

ID = Bestell-Nr.
A =lichte Weite
1 =350 mm
2 =460 mm
3 =540 mm

B = lichte Hohe

1 =200 mm
2 =250 mm
3 =300 mm
4 =350 mm
5 =400 mm
6 =450 mm
7 =500 mm
8 =550 mm
9 =600 mm

C = Einpresskraft

1=40kN
2 =63 kN
3 =100 kN
D =Hub
1 =100 mm
2 =200 mm
3 =300 mm
4 =400 mm

E = Steuerungsvariante
1 = Eil-/Schleichgang-Steuerung
2 = Eil-/Schleichgang-Steuerung mit Kraft-Weg-Uberwachung

F = Werkzeugaufnahmen

[leer] = Schnellwechseleinrichtung mit Druckstiick

8 = StdlRelbohrung nach DIN 810 mit Druckstiick

9 = StolRelbohrung nach DIN 810 mit Ausgleich fiir einen Rund-
lauf von 0,2 mm

3 Zielgruppe

3.1 Bediener

Aufgaben:
Bedienung im Einricht- und Automatikbetrieb.

Qualifikation
Keine besonderen Anforderungen, Einweisung anhand der Be-
triebsanleitung, Gefahrenbelehrung, Mindestalter 18 Jahre.

3.2 Fachpersonal
Aufgaben:

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme, Einrichtbetrieb, Fehler-
suche, AuBBerbetriebnahme, Kontrollen, Wartungsarbeiten.

« Fachkrafte, Monteure und Einrichter von Maschinen und
Anlagen, mit Fachwissen in der Hydraulik.

« Fachkrafte, Monteure und Einrichter von Maschinen und
Anlagen, mit Fachwissen in der Elektrotechnik.

Qualifikation des Personals

Fachwissen bedeutet, das Personal muss:

» in der Lage sein, technische Spezifikationen wie Schalt-
plane und produktspezifische Zeichnungsunterlagen zu le-
sen und vollstéandig zu verstehen,

» Fachwissen (in Elektro-, Hydraulik-, Pneumatik etc.) Gber
Funktion und Aufbau der entsprechenden Komponenten
haben.

Als Fachkraft gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung

und Erfahrungen ausreichende Kenntnisse hat, sowie mit den

einschlagigen Bestimmungen soweit vertraut ist, dass er:

» die ihm Ubertragenen Arbeiten beurteilen kann,

» mogliche Gefahren erkennen kann,

» die notwendigen Maflinahmen zur Beseitigung von Gefah-
ren ergreifen kann,

« anerkannte Normen, Regeln und Richtlinien der Technik
kennt,

« die erforderlichen Reparatur- und Montagekenntnisse hat.

3.3  Sachkundiger/ beféhigte Person

Aufgaben:
Wartung und Priifung von Sicherheitseinrichtungen.

Qualifikation

Die Vorgaben aus der BetrSichV nach Berufsausbildung und

zeitnaher beruflicher Tatigkeit sind wie folgt definiert:

» Technische Berufsausbildung, z.B. als Facharbeiter,

* mind. zwei Jahre Berufserfahrung,

* nach Einstufung der Geféahrlichkeit entsprechende Prifun-
gen absolviert,

* regelméaRige Weiterbildung,

» Kenntnisse einschlagiger Regelwerke (Vorschriften, Nor-
men),

» Einbindung in den Umgang mit dem jeweiligen Produkt und
regelmafige Priftatigkeit.

Sachkundiger/ beféhigte Person ist, wer aufgrund seiner fachli-
chen Ausbildung und Erfahrung ausreichende Kenntnisse in
Bauart, Schaltung und Anwendung von z.B:
» Sicherheitseinrichtungen wie:

- Zweihandschaltung,

- Sicherheits-Lichtvorhénge und -Lichtgitter,
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- Trennende Schutzeinrichtungen,

- usw.
* hydraulischen Komponenten wie:

- Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen,

- Hydraulikschlauche,

- Druckspeicher,

- usw.
» elektrische Komponenten wie:

- Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen,

- usw.
» Technische Berufsausbildung, z.B. als Facharbeiter,
*  usw.
hat, mit den einschlagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschrif-
ten, Unfallverhitungsvorschriften, Richtlinien und allgemein an-
erkannten Regeln der Technik (z.B. DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen, technischen Regeln anderer EG-
Mitgliedstaaten) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren
Zustand und die ihm Ubertragenen Aufgaben beurteilen/ durch-
fuhren kann.

4  Symbole und Signalwdrter
/N WARNUNG

Personenschéaden

Kennzeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Tod oder schwerste
Verletzungen die Folge sein.

N\ VORSICHT

Leichte Verletzungen / Sachschaden

Kennzeichnet eine mdglicherweise geféahrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte Verletzungen
oder Sachschaden die Folge sein.

&
@

O HINWEIS

Umweltgefahrlich

Das Symbol kennzeichnet wichtige Informationen
fur den sachgerechten Umgang mit umweltgeféhrli-
chen Stoffen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere
Umweltschaden zur Folge haben.

Gebotszeichen!

Das Symbol kennzeichnet wichtige Informationen
der nétigen Schutzausriistung usw.

5.2 Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde geman den allgemein anerkannten Regeln

der Technik hergestellt.

Halten Sie die Sicherheitshinweise und die Handlungsbeschrei-

bungen in dieser Betriebsanleitung ein, um Personen- oder

Sachschéaden zu vermeiden.

* Lesen Sie diese Betriebsanleitung grindlich und vollstan-
dig, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.

» Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf, dass sie jeder-
zeit fur alle Benutzer zugéanglich ist.

* Beachten Sie die giiltigen Sicherheitsvorschriften, Vorschrif-
ten zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz, des Lan-
des, in dem das Produkt eingesetzt wird.

* Verwenden Sie das Romheld-Produkt nur in technisch ein-
wandfreiem Zustand.

+ Beachten Sie alle Hinweise auf dem Produkt.

* Verwenden Sie nur vom Hersteller zugelassene Zubehor-
und Ersatzteile, um Personengefahrdungen wegen nicht
geeigneter Ersatzteile auszuschlief3en.

» Halten Sie die bestimmungsgeméafRe Verwendung ein.

» Sie durfen das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn
festgestellt wurde, dass die unvollstdndige Maschine, bzw.
Maschine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den
landerspezifischen Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften
und Normen entspricht.

» Fuhren sie eine Risikoanalyse fir die unvollstandige Ma-
schine, bzw. Maschine durch.

Aufgrund der Wechselwirkungen des Produktes auf die Ma-
schine/ Vorrichtung und das Umfeld kénnen sich Risiken er-
geben, die nur durch den Anwender bestimmt und minimiert
werden kdnnen, z.B.:

- Erzeugte Kréfte,

- Erzeugte Bewegungen,

- Einfluss von hydraulischer und elektrischer Steuerung,

- usw.

O HINWEIS

» Das Symbol kennzeichnet Anwendertipps oder besonders
nitzliche Informationen. Dies ist kein Signalwort fiir eine ge-
fahrliche oder schadliche Situation.

5 Zu lhrer Sicherheit

5.1  Grundlegende Informationen

Die Betriebsanleitung dient zur Information und Vermeidung
von Gefahren bei Transport, im Betrieb und der Instandhaltung.
Nur bei strikter Beachtung dieser Betriebsanleitung kdnnen Un-
félle und Sachschaden vermieden, sowie ein stérungsfreier Be-
trieb des Produktes gewahrleistet werden.

Weiterhin bewirkt die Beachtung der Betriebsanleitung:

* eine Vermeidung von Verletzungen,

» verminderte Ausfallzeiten und Reparaturkosten,

* erhdhte Lebensdauer des Produkts.

Qualifikation des Personals

Alle Arbeiten durfen nur von Fachkraften durchgefihrt werden,
die mit dem Umgang von hydraulischen Komponenten vertraut
sind.

5.3  Produktspezifische Sicherheitshinweise

5.3.1 Gefahrenquellen

Arbeitsbereich

Wird beim Aus- oder Einfahren des Einpresszylinders in den

Arbeitsbereich hineingegriffen, kann es zu schwersten Schnitt-

und Quetschverletzungen an Hand oder Arm kommen. Des-

halb:

« Jede Person, die im Betrieb des Anwenders mit der Aufstel-
lung, Inbetriebnahme, Bedienung, Reinigung, Wartung und
Reparatur des Produktes befasst ist, muss die Betriebsan-
leitung — insbesondere das Kapitel ,Sicherheitshinweise® —
gelesen und verstanden haben.

» Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass nur autorisierte,
Gefahrenbelehrte und anhand der Betriebsanleitung einge-
wiesene Personen am Produkt arbeiten.

* Wahrend der Betatigung der Bedienung, beim Aus- und
Einfahren des Einpresszylinders, darf nicht in den Arbeits-
bereich hineingegriffen werden.

* Ggf. muss der Arbeitsbereich durch den Betreiber ausrei-
chend gesichert werden.

» Die Anlage darf nur von 1 Person bedient werden, der Zu-
griff dritter Personen muss ausgeschlossen werden.
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Kundenseitige Einpresswerkzeuge u. Werkzeugaufnahmen
Die kundenseitig zu montierenden Einpresswerkzeuge und
Werkstuckaufnahmen sind so auszufiihren, dass keine Teile
wahrend des Fligevorganges herausgeschleudert werden kén-
nen und auf das Druckstlick nur, zur Achse des Einpresszylin-
ders, zentrische Druckbelastungen wirken. Ebenso sind me-
chanische Gefahrdungen konstruktiv auszuschlie3en.

Das Pressen von Bauteilen im Eilgang (Geschwindigkeit des
Einpresszylinders) ist nicht zul&assig.

Der Umschaltpunkt von schnellem in langsames Ausfahren des
Einpresszylinders wird durch Parametrierung am Touch Panel
verandert.

Die ,einfach fehlersichere® Ausfuihrung der Einpressvorrichtung
darf durch die Ausfiihrung der kundenseitig zu montierenden
Einpresswerkzeuge und Werkstiickaufnahme nicht beeintrach-
tigt werden.

5.3.2 Emissionen

Der A-bewertete Dauerschalldruckpegel betragt im Betrieb we-
niger als 75dB(A). Die Schallmessung wurde nach DIN 45635
Teil 1 durchgefihrt.

Persdnliche Schutzausristung

Bei Arbeiten am und mit dem Produkt, Schutz-
brille tragen!

/\ Bei Arbeiten am und mit dem Produkt, Schutz-
| I handschuhe tragen!
\@ > ’

Bei allen Arbeiten am Produkt hat der Betreiber sicher zu stel-
len, dass die notwendige Schutzausrustung getragen wird.

6 Schutzeinrichtungen

Die nachfolgend beschriebenen Schutzeinrichtungen sind zur
Sicherheit des Bedienpersonals angebracht. Es dirfen grund-
satzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert, auf3er Be-
trieb gesetzt oder durch Veranderungen umgangen werden.

6.1  Verwendete Schutzeinrichtungen

Abb. 1: Not-Halt

Abb. 2: Zweihandbedienung

6.2  Verwendete Schutzeinrichtungen - Schilder

Warnung Quetschgefahr
a\

Warnung Elektrische Spannung

Gebot Schutzbrille tragen

Gebot Schutzschuhe tragen

Sicherheitsabstand in mm

Grenzwert Nachlaufzeit in
s

Siehe Prufprotokoll und Hinweis-
schild am Produkt

Hinweisschild zur Lage des
Schwerpunktes

Schwerpunkt

6.3  Positionen der Schutzeinrichtungen

OO 9

Abb. 3: Positionen der Schutzeinrichtungen
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a Hinweisschild Sicherheits- | e Not-Halt-Taster
abstand f Zweihandbedienung

b Gebotsschild Schutz- g Warnung Quetschgefahr
schuhe tragen 2X

¢ Gebotsschild Schutzbrille | h Hinweisschild zur Lage
tragen des Schwerpunktes

d Warnung elektrische
Spannung

6.4 Prifung der Schutzeinrichtungen

© HINWEIS

Prifen der Schutzeinrichtung

+ Verwenden Sie zum Priifen der Schutzeinrichtung die
Checklisten ,Allgemeine Uberpriifung® und/ oder ,Funktion-
sprifung”“. Beseitigen Sie erkannte Mangel an den Schutz-
einrichtungen sofort.

Prifintervalle

* zu Beginn jeder Schicht,

» einmal wochentlich bei durchgehender Schicht,
* nach jeder Wartung oder Reparatur.

Prifungsinhalt

¢ Funktion,

* Zustand und Lage,

» Sichere Befestigung.

Allgemeine Uberpriifung

Funktionsprifung Not-Halt Taster

Lassen Sie ggf. von einer 2. Person den Not-Halt Taster dru-
cken, wahrend Sie den Einpresszylinder in gewohnter Weise
verfahren. Daraufhin stoppt die Bewegung des Einpresszylin-
ders. Ein erneutes Verfahren darf erst moglich sein, nachdem
der Not-Halt Taster entriegelt und der Taster ,Quittierung Not-
Halt“ betatigt worden ist. Falls mehrere Not-Halt Taster vorhan-
den sind, so ist jeder separat in der beschriebenen Weise zu
prufen.

Mechanische Funktionsprifung von Not-Halt Taster oder
Not-Aus Taster

Taster Taster betétigen (Taster rastet
ein)

Taster Taster entriegeln (Taster geht
in Grundstellung)

6.5 Verhalten im Notfall
Im Notfall ist:

Bei Stérungen, die eine unmittelbare Gefahr fur Personen,

Sachwerte oder die Betriebssicherheit darstellen, gehen Sie

wie folgt vor:

* Anlage sofort mit Not-Halt-Taster stillsetzen.

* Anlage von der Energieversorgung trennen und gegen Wie-
dereinschalten sichern.

* Verantwortlichen am Einsatzort tber die Stérung informie-
ren.

» Stérung und Stérungsursache von autorisiertem Fachperso-
nal feststellen und beseitigen lassen.

7 Verwendung

7.1 BestimmungsgeméafRe Verwendung

O HINWEIS

Abdeckungen Anzahl, vorhanden und unbe-
schadigt

Verschlussschrauben Anzahl, vorhanden und unbe-
schadigt

Typenschilder mit Angaben | Anzahl, vorhanden, lesbar und
unbeschadigt

Warnschilder Anzahl, vorhanden und unbe-
schadigt

Gebotsschilder Anzahl, vorhanden und unbe-
schadigt

Sonstige Schutzeinrichtun- | vorhanden, unbeschéadigt und

gen vorhanden betriebsbereit

Prufdatum: Prufer (Unterschrift):

(Anzahl siehe "Position der Schutzeinrichtungen™)

Funktionsprufung Zweihandbedienung

Uberpriifen Sie die Wirkungsweise der Zweihandbedienung
auf korrekte Funktion, wahrend Sie den Einpresszylinder ge-
man Einricht- bzw. Automatikbetrieb verfahren.

Zweihandbedienung Linken Pilztaster betatigen

Einpresszylinder fahrt nicht
aus

Zweihandbedienung Rechten Pilztaster betatigen

Einpresszylinder fahrt nicht
aus

Zweihandbedienung Gleichzeitig beide Pilztaster
betétigen und nach min-
destens 1 Sekunde loslas-

sen.

Einpresszylinder féhrt solange
aus, bis mindestens ein
Pilztaster losgelassen wor-
den ist.

Prufdatum: Prifer (Unterschrift):

Fligevorgang

Im nachfolgenden Text wird der Begriff ,Einpressen* fiir ,Flige-
vorgang“ verwendet. Jedoch ist das Produkt keine Presse ge-
maf den einschlagigen Normen und Richtlinien.

Das Produkt dient dazu einen Fugevorgang auszufuhren.

Die Einpressvorrichtung dient ausschlie3lich zum Einpressen
von Bauteilen, bei einer Geschwindigkeit und einer maximalen
Einpresskraft des Einpresszylinders laut Angabe in den techni-
schen Daten.

Diese Einpressvorrichtung ist fir Montageprozesse zur Herstel-
lung von Langspressverbindungen, Nietverbindungen sowie
zum Ausdriicken oder Priifen von Bauteilen ausgelegt.

Die Einpresswerkzeuge und Werkstiickaufnahmen werden
hierbei vom Kunden angebracht.

Das Betatigen des Einpresszylinders erfolgt aus Griinden der
Sicherheit stets mit einer Zweihandbedienung.
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7.2 Bestimmungswidrige Verwendung

/N WARNUNG

8.1 Positionen der Anschlagmittel und Schwerpunktan-
gabe

Verletzung, Sachschéden oder Funktionsstérungen!
Modifikationen kdnnen zur Schwachung der Bauteile, Verringe-
rung der Festigkeit oder Funktionsstérungen fiihren.

» Keine Modifikationen am Produkt vornehmen!

Der Einsatz der Produkte ist unzulassig:

* Fir den h&uslichen Gebrauch.

» Fur die Verwendung auf Jahrmérkten und in Vergnligungs-
parks.

* In der Lebensmittelverarbeitung oder in Bereichen mit spe-
ziellen Hygienebestimmungen.

* Im Bergwerk.

* In ATEX Bereichen (in explosiver und aggressiver Umge-
bung, z.B. explosionsfahige Gase und Stéube).

* Wenn chemisch einwirkende Medien die Dichtungen (Be-
standigkeit des Dichtungswerkstoffes) oder Bauteile schadi-
gen und es dadurch zum Versagen der Funktion oder zu
friihzeitigen Ausfall kommen kann.

8 Transport
/N WARNUNG

Verletzung durch umstiirzendes Produkt!

* Umfallendes Produkt durch ungeeignete Transportmittel.

* Beim Heben und Absetzen nicht unter der Last stehen, au-
Berhalb des Gefahrenbereiches bleiben.

» Geeignete Transportmittel verwenden.

* Masse der Einrichtung beachten.

* Auf sichere Auflage achten (Schwerpunkt siehe Hinweis-
schild).

Je nach Bauart wird die Einpressvorrichtung auf einer oder
mehreren Transportpalette/n angeliefert.

Die auf der Transportpalette befestigten Komponenten dirfen
nur mit einem entsprechend geeigneten Transportmittel (min.
Hubkraft beachten), durch Fachpersonal, zum Aufstellungsort
transportiert werden.

Die Komponenten dirfen nur an den vorgesehenen Anschlag-
punkten (Transportésen, etc.) angehoben werden.

Hierbei mussen alle vorgegebenen Anschlagpunkte der Kom-
ponente/n verwendet werden.

Die Transportdsen kdnnen anschlieBend entfernt werden.

Abb. 4: Transportésen und Schwerpunktangabe

|u Transportdsen v Schwerpunktschild

9 Montage
9.1 Aufbau
X
t
y T
[
h I & s
9 r
I
j : p
k—7 =
I 2
\ | [@e ’
m - w
n (0]

Abb. 5: Aufbau Einpressvorrichtung

h Portal p Zweihandbedienung
i Taster schwarz, Quittie- q Grundplatte
rung NOT-Halt r Schnellwechsel-einrich-
j  Kontrollleuchte rot, NOT- tung, optional mit Sto-
Halt RBelbohrung nach DIN
k Kontrollleuchte weil3, 810
Steuerspannung s Touch Panel
| Elektrosteuerung t Einpresszylinder
m Hauptschalter w Deckel vom Einfiill- und
n GelenkfiiRe (6x) Beluftungsfilter
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o Olbehalter Hydraulikag-
gregat

x Dehnungsaufnehmer,
nur bei Steuerungsvari-
ante 2

9.2 Befestigung des Produktes

Das Produkt mit h6henverstellbaren Gelenkfii3en mit Befesti-
gungsbohrungen ist auf einem ebenen und festen Hallenboden
waagerecht aufzustellen und mittels geeigneten Schwerlastdi-
beln am Hallenboden festzuschrauben.

Fur die erforderlichen Reinigungs- und Wartungsarbeiten muss
rundum ein Freiraum von mindestens 700 mm eingehalten wer-
den.

9.3  Wechsel der kundenseitigen Einpresswerkzeuge

9.3.1  Schnellwechseleinrichtung

Abb. 6: Wechsel des Druckstiickes

1. Anheben der AuBBenhilse (1) der Schnellwechseleinrich-
tung. Das Druckstiick (2) ist dabei mit einer Hand festzuhal-
ten.

Das Druckstiick kann nun entnommen werden.

Loslassen der Au3enhlse.

Anheben der Au3enhlilse.

Aufnehmen und Einfiihren eines anderen Druckstlickes in

die Schnellwechseleinrichtung. Die Auf3enhulse muss dabei

angehoben bleiben.

6. Loslassen der Au3enhilse. Die Au3enhiilse rastet selb-
sténdig ein und verriegelt das Druckstlick mit der Schnell-
wechseleinrichtung.

7. Durch Ziehen an dem Druckstiick prufen, ob das Druck-
stlick vollstandig verriegelt ist.

agrwn

Das kundenseitig zu montierenden Einpresswerkzeug ist an
dem Druckstiick der Schnellwechseleinrichtung mit 4 Zylinder-
schrauben M6 festzuschrauben. Das Einpresswerkzeug muss
formschlissig in die Passbohrung des Druckstiickes eingreifen.

9.3.2  StbRelbohrung nach DIN 810

Abb. 7:Wechsel des Druckstiickes

a Gewindestift oder
Schraube
b Kontermutter

¢ StoRelbohrung nach
DIN810
d Druckstick

1. Kontermutter und Gewindestift oder Schraube I6sen und
dabei das Druckstiick oder Einpresswerkzeug mit einer
Hand festhalten.

2. Das Druckstiick oder Einpresswerkzeug entnehmen.

3. Aufnehmen und Einfiihren eines anderen Einpresswerkzeu-
ges in die StdRelbohrung.

4. Gewindestift oder Schraube eindrehen und mit Kontermut-
ter kontern.

5. Durch Ziehen an dem Druckstiick oder Einpresswerkzeug
prufen, ob dies richtig befestigt ist.

Das kundenseitig zu montierende Einpresswerkzeug ist in das
Druckstuck der St6Relbohrung einzustecken und mit dem vor-
handenen Gewindestift zu sichern. Das Einpresswerkzeug mit
Einspannzapfen muss eine Einkerbung oder Eindrehung nach
DIN 810 erhalten, damit das Einpresswerkzeug beim Locker-
werden des Gewindestiftes nicht herunterfallt.

Das Kundenseitige Einpresswerkzeug kann auch uber die 4 Zy-
linderschrauben M6 festgeschraubt werden. Das Einpresswerk-
zeug muss formschlussig in die Passbohrung des Driickstu-
ckes eingreifen.

9.4 Montage der kundenseitigen Werkstiickaufnahmen

/N WARNUNG

Verletzung durch Herausschleudern von Teilen!

» Beschreibung zur Auslegung von Einpresswerkzeugen be-
achten.

O HINWEIS

Gefahrdungen durch die kundenseitigen Anschlusskon-
struktionen

Gefahrdungen durch die kundenseitigen Anschlusskonstruktio-
nen, wie z.B. Quetschstellen, sind konstruktiv vom Kunden aus-
zuschlieRen.

Die kundenseitige Werkstiickaufnahme ist an der Grundplatte
der Einpressvorrichtung mit 4 Zylinderschrauben festzuschrau-
ben. Die Werkstickaufnahme muss formschliissig in die Pass-
bohrung der Grundplatte eingreifen oder Uber 2 Bohrbuchsen
formschlissig in die Passbohrungen der Grundplatte eingrei-
fen.
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Die kundenseitig zu montierenden Einpresswerkzeuge und
Werkstickaufnahmen sind so auszufiihren, dass keine Teile
wahrend des Fligevorganges herausgeschleudert werden kén-
nen und auf das Druckstiick nur, zur Einpresszylinderachse
zentrische, Druckbelastungen wirken. Ebenso sind mechani-
sche Gefahrdungen konstruktiv auszuschlieen.

Die ,einfach fehlersichere® Ausfiihrung des Produktes darf
durch die Ausfiihrung der kundenseitig zu montierenden Ein-
presswerkzeuge und Werkstlickaufnahme nicht beeintrachtigt
werden.

10 Inbetriebnahme

10.1 Ol einfullen
/N WARNUNG

Vergiftung durch Kontakt mit Hydraulikél!

* Beim Umgang mit Hydraulikdl das Sicherheitsdatenblatt be-
achten.

* Schutzausrustung tragen.

Bei Arbeiten mit Betriebsstoffen, Sicherheits-
Datenblatter beachten!

Bei Arbeiten am und mit dem Produkt geeignete
) Schutzausristung tragen!

O HINWEIS

3. Anlage drucklos machen, z. B. durch Driicken der Handnot-
betétigung an den Ventilen (bauartabhangig).

4. Deckel zum Ol einfiillen am Ricklauffilter oder des Einfiill-
und Beluftungsfilters abschrauben.

5. Trichter mit Sieb oder Filtertuch (siehe Kapitel ,Wartung
und Priifung der Druckflissigkeit*), in den Oleinfillstutzen
einfuhren.

6. Hydraulikél einfillen, bis Hydraulikdl zwischen den beiden
Markierungen der Olstandanzeige zu sehen ist.

7. Deckel einschrauben.

8. Vorrichtung mehrmals betétigen.

(Bei erstmaliger Inbetriebnahme Kapitel "Entliften der Hyd-
raulik" beachten.)

9. Olstand kontrollieren und ggf. Hydraulikél nachfillen.

10.2 Elektrischer Anschluss
/N WARNUNG

Der Druckerzeuger wird ohne Olfiillung geliefert.

» Befillen nur in Grundstellung der angeschlossenen hydrau-
lischen Antriebe und Druckspeicher.

+ Gespeichertes Olvolumen in Antrieben oder Druckspei-
chern kann zum Uberlaufen des Olbehalters fiihren!

Druckflissigkeiten

Das Betreiben der Produkte mit Druckflussigkeiten, die nicht

den Vorgaben entsprechen, ist unzuléassig. Siehe Technische

Daten.

Druckflissigkeiten

* Hydraulikél gemal ROEMHELD Katalogblatt AO100 ver-
wenden.

Verunreinigungen im Olbehélter vermeiden!

Es durfen keine Verunreinigungen mit in den Olbehalter einge-

fullt werden. Sauberes Filtertuch verwenden!

Filterung und Reinheitsklasse der Druckflissigkeit

Angaben zur Filterung und Reinheitsklasse der Druckflussigkeit
beachten (siehe technische Daten).

Hinweisschilder beachten

=

Hinweis
Hier Ol einfillen.

HLP Fir Zahnrad- und Kolbenpumpenkombinationen
32 Hydraulikol nach DIN 51524-2 HLP 32 verwenden.

Beim Ol Einfullen ist wie folgt vorzugehen:

1. Sicherstellen, dass alle hydraulischen Antriebe (Hydrozylin-
der usw.) in Grundstellung eingefahren sind!

2. Hauptschalter an Elektrosteuerung ausschalten, Schaltstel-
lung ,0% bzw. spannungsfrei schalten.

Verletzung / Verbrennung durch Beriihrung von Spannung

fihrenden Betriebsmitteln!

» Vor Elektroarbeiten muss das Spannung fiihrende Betriebs-
mittel spannungsfrei geschaltet und gesichert werden.

» Keine Schutzabdeckungen an elektrischen Betriebsmitteln
offnen.

» Alle Elektroarbeiten diirffen nur von Elektrofachkraften aus-
gefihrt werden.

Verletzung durch spannungsfiihrende Betriebsmittel und
Restspannung
Sowohl nach einer netzseitigen Abschaltung als auch bei Mo-
torstillstand (z.B. durch Elektroniksperre, blockiertem Antrieb
oder Ausgangsklemmenkurzschluss) kénnen die Netzan-
schlussklemmen, Motorzuleitungen, Motorklemmen und Klem-
men fur den Bremswiderstand gefahrliche Spannung fiihren.
Das Beruhren offener oder freier Klemmen, Leitungen und Ge-
rateteilen kann zu schweren Verletzungen oder zum Tode fih-
ren!
» Vor Arbeiten am Produkt muss das spannungsfiihrende Be-
triebsmittel spannungsfrei geschaltet und gesichert werden.
* Warten Sie mindestens 10 Minuten, damit die Spannung
auf einen sicheren Wert sinken kann (<50V).
+ Uberpriifen Sie mittels eines Voltmeters, ob die Spannung
an den Klemmen auf unter 50V gesunken ist.

N\ VORSICHT

Hydraulikaggregat kann beschadigt werden!
» Die angegebene Drehfeldrichtung ist unbedingt einzuhalten!

Beim elektrischen Anschluss ist wie folgt vorzugehen:

1. Elektroplan beachten (Siehe Elektroplan und Stuckliste der
Elektrosteuerung)!

2. Prifen, ob Betriebsspannung mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung ubereinstimmit.

3. Hauptschalter ausschalten, Schaltstellung ,,0“.

4. Drehstromzuleitung an Klemmen L1, L2, L3, N und PE in
der Elektrosteuerung anschlieRen. Mindestquerschnitt der
Zuleitungen 5 x 2,5mm2.

10.3 Entliften der Hydraulik

Nach dem Einfiillen des Hydraulikdls ist noch Restluft in dem
Hydraulikaggregat, dem Einpresszylinder und den Rohrleitun-
gen vorhanden. Luft in hydraulischen Systemen hat, unter an-
derem, nachfolgende unerwiinschte Auswirkungen:

» verlangerte Aus- und Einfahrzeiten des Einpresszylinders
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» haufiges Nachschalten der Pumpe
+ fruheres Altern des Oles
» hoherer Dichtungs- und Pumpenverschleif3

Zur Vermeidung o. g. unerwiinschter Auswirkungen ist das ge-
samte hydraulische System (Aggregat, Ventile, Einpresszylin-
der und Rohrleitungen) durch mehrmaliges Aus- und Einfahren
des Einpresszylinders (siehe Kapitel ,Einpresszylinder aus-/ein-
fahren®) zu entliften!

10.4 Hauptschalter Einschalten

Hauptschalter einschalten, Schaltstellung ,,1“.

Die Software des Touch Panels wird geladen. Dieser Vorgang
dauert ca.1 Minute

10.4.1 Systemeinstellungen Bediengerat Touch Panel

Wahlen Sie im Startbild: System-Einstellung

30.06.2015 16:27:30 “"
FY)

e

. ROEMHELD

MILMA » STARK

Einpressvorrichtung: 6421-0XX-XXX

STEUERUNG

einschalten (Schaltfiache betatigen)

System-
Einstellungen

[Bitte STEUERUNG "einschalten” ! t

=

Abb. 8: Steuerung einschalten

gemaiet 18.05.2015 12:09:37 ;.‘«.' ROEMHELD
it 'Y 3 » STARK
SYSTEM-EINSTELLUNGEN
Bidschirm Detum / Uhrzeit
Kenrywortverwalung
Betricbssystem Eml
Steuerung Ein - kein Fehler e

Abb. 9: Anzeige Systemeinstellungen

Eine Anderung dieser Parameter ist ggf. nur durch voriges An-
melden mdglich. Das Passwort wird an entsprechender Stelle
abgefragt (Passwortlevel 1— siehe Kapitel Kennwortverwal-

tung).

10.4.1.1 Kennwortverwaltung
Die Bedienung des Touch Panels ist z.Zt. durch 4 Passwortle-
vels geschitzt.

Level 1: Bediener (,4711" im Auslieferungszustand) erlaubt
Bedieneranderungen (z.B. Einstellung

Uhrzeit)

Level 2: Meister (,4712“ im Auslieferungszustand) erlaubt Pa-
rameteranderungen

Level 3: Systembetreuer (,0815" im Auslieferungszustand) er-
laubt alles was dariiber hinausgeht (z.B. Kalibrierungen)

Level 4: Admin (nur fir RGmheld-Service-Personal)

Wahlen Sie im Starthild: System-Einstellung — Kennwort-

verwaltung

gamaiet 18.05.2015 12:09:37 :_»._. ROEMHELD
[ FY Y A+ STARK
SYSTEM-EINSTELLUNGEN
Bidschirm Detum / Uhrzeit
Kennwortverwakung
t Rezeptur
Betricbssystem € t/ 1 .
Steverung Ein - kein Fehler
9 zurlick
Abb. 10: Anzeige Kennwortverwaltung
gamaiet 18.05.2015 12:11:18 ;.".' RQEMHELD
'Y 3 A » STARK
Berechigungen.
Bervtaer der Gruppe “Bediener”: durfen 2.8, Datum/Ubrzeit Sndern
Benutzer der Gruppe “Melster”™: zusitzich Sollwerte
Berwtzer der Gruppe "Systembdetreuer”: Jusbtzich Systemparameter
Bervtrer der Gruppe "Administrators”: alles
Steverung Ein - kein Fehler
9 zurlick
Abb. 11: Anzeige des Touch Panels zur Kennwortdnderung
angemeldet: 03.01.2018 12:04:12 2 ROEMHELD
HILMA = STARK
Berechtigungen: =
Benutzer der G
B s ot B
Benutzer der Gruj
Benutzer der Gruj
zuriick

Abb. 12: Anzeige Kennworteingabe

Eine Anderung dieser Parameter ist nur durch voriges Anmel-
den moglich. Die Eingabemdglichkeiten sind abh&ngig vom Le-
vel des eingegebenen Passwortes.

10.4.1.2 Bildschirm

Hier hat der Bediener die Mdglichkeit die Bildschirmober-
flache zu reinigen. Nachdem Sie Putzbild 60 Sekunden
betétigt haben (Touch-Funktion ist deaktiviert), hat der
Bediener 60 Sekunden Zeit die Bildschirmoberflache zu
reinigen.

O HINWEIS

Bildschirmoberflache mit einem geeigneten Reiniger und wei-
chem Putztuch reinigen.
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Wahlen Sie im Startbild: System-Einstellung — Bildschirm o 1805015 20D O ROEMHELD
o 18.05.2015 12:09:37 |RHL ROEMHELD f — BB ms - s
Vo ca “» MILMA *» STARK
SYSTEM-EINSTELLUNGEN e
Datum: 18.05.2015
Badschirm Detum / Uhrzeit
t Uhrzeit: 12:12:44
KennwortverwaRung
andern
Rezeptur
Betriebssystem Beport [ npert t
: : Steuerung Ein - kein Fehler DL
|Steuerung Ein - kein Fehler
Abb. 16: Anzeige des Touch Panels Datum und Uhrzeit
Abb. 13: Anzeige System-Einstellungen
vt 18.05.2015 12:14:10 [0 ROEMHELD
Waihlen Sie in: Putzbild 60 Sekunden B e - s
[ vt 18.05.2015 12:10:30 [N ROEMHELD n m / Uhrzeit:
' = M e wi Datum (Tag.Monat.Jahr)
SYSTEM-EINSTELLUNGEN 08|./05|.]|15
Bildschirm Uhrzeit (Stunde:Minute:Sekunde)
Howels; Kookras Ammrvf im Betrietasndem 11 . 45 . 30
Uhr im AG stelien
(Werte Gbernehmen)
Kalibrierung - -
Putzbild |Steuerung Ein - kein Fehler
60sec" zurlick
[Steverunglin - kein Fehler Abb. 17: Anzeige des Touch Panels beim Andern des Sys-
2urlick temdatums

Abb. 14: Anzeige des Touch-Panels beim Reinigen der Bild-
schirmoberflache

10.4.1.3 Datum und Uhrzeit einstellen

Zum Andern (siehe ggf. Kapitel Kennwortverwaltung) des
Systemsdatums und der Uhrzeit muss die Schaltflaiche ,Datum
und Uhrzeit" und anschlieRend die Schaltflache ,andern” beta-
tigt werden. Dann kdnnen die Parameter am Touch Panel mit-
tels sich selbsténdig 6ffnender Eingabefenster, geandert wer-
den.

Wahlen Sie im Startbild: System-Einstellung — Datum/ Uhr-
zeit — andern

ot 18.05.2015 12.09:37 ‘.N ROEMHELD

Vo MILMA » STARK

SYSTEM-EINSTELLUNGEN

Bidschirm Datum / Uhrzeit

= |

Rezeptur

Betriebssystem Export / Import

|Steuerung Ein - kein Fehler

zurlick

Abb. 15: Anzeige Datum und Uhrzeit

Eine Anderung dieser Parameter ist ggf. nur durch voriges An-
melden mdglich. Das Passwort wird an entsprechender Stelle
abgefragt (Passwortlevel 1 — siehe Kapitel Kennwortver-
waltung).

10.5 Einschalten
1. Betatigen der Schaltflache des Touch Panels ,einschalten®,
Leuchtmelder ~Steuerung Ein“ am Schaltschrank leuchtet.

e

30.06.2015 16:27:30 '('T ROEMHELD
*d

MILMA » STARK

Einpressvorrichtung: 6421-0XX-XXX

STEUERUNG
einschalten | (Schaltfische betatigen)
System-
Einstellungen
[Bitte STEUERUNG "einschalten" ! .
Bitte STEUERUNG "einschalten weiter

Abb. 18: Touch Panel beim Einschalten (Startbildschirm)

n

Schaltflache ,weiter” betatigen.

Schaltflache Einrichtbetrieb betétigen.

4. Taster ,Not-Halt quittieren“ am Schaltschrank betatigen.
Der Leuchtmelder ,Not-Halt“ am Schaltschrank erlischt und
die Steuerung ist fur den Automatik- oder Einrichtbetrieb
bereit.

w
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Energie sparen - Einpressvorrichtung ausschalten

Bei langeren Stillstandszeiten mittels des Hauptschalters aus-
schalten.

10.6 Einrichtbetrieb

10.6.1

Einpresszylinder aus-/ einfahren

Um beim Einrichten oder bei Stérungen den Einpresszylinder
beliebig ein- oder ausfahren zu kdnnen, ist am Touch Panel zu-
nachst die Betriebsart ,Einrichtbetrieb“ anzuwahlen.

Wabhlen Sie im Startbild: Weiter — Einrichtbetrieb

L8 anaee 18.05.2015 12:17:39 A2 ROEMHELD
[ ER-3 A » STARK
Automatik- Einricht-
Betrieb Betrieb
Steuerung Ein - kein Fehler Srok

Abb. 19: Einrichtbetrieb

Falls nicht bereits vorher erfolgt, ist der betreffende Datensatz
auszuwahlen.
AnschlieBend muss die Fahrtrichtung des Einpresszylinders
durch Betatigung der jeweiligen Schaltflache aktiviert werden.
Dabei wird der Einpresszylinder noch nicht aktiviert (fahrt noch

Eine Bedienung ist nur im Tippbetrieb mdéglich, d.h. nur wah-
rend der Betatigung der Bedienung (Pilz-Taster links und
rechts) fahrt der Einpresszylinder in die vorgewéhlte Richtung.
Der Einpresszylinder fahrt dabei im Schleichgang.

Ausnahme: Bei Vorwahl ,einfahren” und Betatigung der Bedie-
nung langer als 1 Sekunde, fahrt der Einpresszylinder mit Eil-
ganggeschwindigkeit zurlick.

Beim Loslassen der Bedienung bzw. Auslésung einer Sicher-
heitseinrichtung (z.B. NOT-HALT, Schutztir, Sicherheits-
Lichtvorhang) wird die Bewegung des Einpresszylinders sofort
unterbrochen.

Nach erneuter Betatigung der Bedienung im fehlerfreien und
ggaf. quittierten Zustand fahrt der Einpresszylinder weiter in vor-
gewabhlter Richtung.

10.6.2 Einstellung der Parameter

Um einen Einpressvorgang im Automatikbetrieb durchfiihren zu
kénnen, muss die Steuerung der Einpressvorrichtung vorberei-
tet werden, d.h. es missen die daftr nétigen Parameter festge-
legt und am Touch Panel eingegeben werden.

10.6.2.1 Parameter fur Einpresssteuerung
Wahlen Sie im Bild Einrichtbetrieb: Parameter

Einrichtbetrieb: »:_-« 18.05.2015 12:06:06 .. ROEle\“lELD
Datensatz_01
in|
3584 mm
einfahren

ausfahren X

nicht). qufa 10,1 I
o - angemeldet:  18.05.2015 12:06:06 ROEMHELD Einpresszyliniier ausfahren: keine Abfrage
Einrichtbetrieb: [ vemer ] HILMA = STARK zurﬂdc___
Datensatz_01 :
~—a Abb. 21: Parameter
Einpresszylinder k d
steht in undefilierter Stellung ' Einrichtbetrieb: .,_‘:‘ 1600201 10:52:29 ::... M,t-!ELD
e Mo e [ Datensatz_o1 1 ‘

einfahren
ausfahren ghne ke |

Parameter

Obqrwad\ung \ |

F = f (p=32far)

[ 10,0 [kN

Einpresszylinder ausfahren: keine Abfrage

|—— zurtick

Abb. 20: Anzeige des Touch Panels beim Einrichtbetrieb

b

o

a Auswahl des Datensat-

zes

Auswabhl der Fahrtrich-
tung

Einstellung Parameter
Anzeigefeld Position
Anzeigefeld Position (nur
bei Steuerungsvariante
2)

Anzeigefeld Presskraft
F=f(p) Drucksensor
Anzeigefeld Presskraft
F=f(Q) Dehnungssensor
(nur bei Steuerungsvari-

ante 2)

h Konfiguration Auswerte-

gerét (nur bei Steue-
rungsvariante 2)

Aktivierung der Einpress-
Uberwachung fur den
Einrichtbetrieb

Grundstellung (Eingefah-
ren) fir néchsten Auto-
matikstart setzen (erspart
ggf. das manuelle Ein-
fahren bis zum Endan-
schlag)

Schaltflache ,zurlick”

Coteraars priesen

Pos. Eil-/Schieichgang: | 50,00 mm  waes e e

Fogen auf Kt
max. Einpressivat:  [110,0 kN Fogen et Postion
Haltezet (30 s Vorfguration
Ruckfahrposition [ I

|~

Steuerung Ein - kein Fehler
" : zuriick

Abb. 22: Anzeige Paramatereingabe Steuerungsvariante 1 und
zur Konfiguration Steuerungsvariante 2
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P el
Vo cm

wosos s 00 ROEMHELD
&8 o

* STARK

Anzeigebereich:
E P T
sln)_manc MO0 men Fiy) mas: 610 &N

Einrichtbetrieb:

Detensatz 01

Bewertung Berug | o(x)min “I)GMI Fly)min F(y)max Eintritt Austritt

10.6.2.2 Einpresskraft verandern
Wabhlen Sie im Bild Einrichtbetrieb Parameter

woss s 00 ROEMHELD
&8 oo

A * STARK

; ' in| inder
1. UNTBOX absoht BWolem | Alem LOWN TAMN ks oben
2./ B0x | Tabachat YAOmm | J566mm NI IS0MN unten ten engefalven -> Grundstellng 0 _mm
3. N1 80X abuchs Wi0mm | I90mm GO 60K usten wen einfahren X |
4, deaktvient v-f\-"(-
d ausfahren w2l
r Hife Ditte auf den entsprechenden Parameterkopf tippen
verung Ein - kein Fehler
Steverung Ei ein renie Ok Tﬁ
Abb. 23:Parametereingabe beim Einrichten (nur bei Steue- Steverung B - kein Fehler zuriick
rungsvariante 2)

O HINWEIS

Abb. 24: Anzeige Parameter bei Steuerungsvariante 1 und 2

Erklarung der Parameter, siehe Kistler Betriebsanleitung

Eine Anderung dieser Parameter ist nur durch voriges Anmel-
den moglich. Das Passwort wird an entsprechender Stelle ab-
gefragt (Passwortlevel 2 — siehe Kapitel Kennwortverwal-
tung).

Folgende Parameter kdnnen durch Betatigung der entspre-
chenden Schaltflachen des Touch Panels mittels einer sich
selbstandig 6ffnenden virtuellen Tastatur geéndert werden:

* Angabe, ob ,Fiigen auf Kraft“ oder ,Fligen auf Position*

* Umschaltpunkt [mm] vom Eil- in den Schleichgang

* Umschaltpunkt [mm] vom Schleich- in den Kriechgang (nur
in Betriebsart ,Fligen auf Position®)

* Festlegung der max. Einpresskraft [KN]

« Haltezeit [s] nach Einpressung im Automatikbetrieb (nur in
Betriebsart ,Fligen auf Kraft®)

* Ruckfahrposition (mm) im Automatikbetrieb zur Rickhubbe-
grenzung

Zum weiter Arbeiten die Schaltflache ,zurlick” Betatigen.
« Datensatzauswahl: Datensatz wahlen

AuRRerdem kann

)

- ein neuer Datensatz angelegt werden

% - der aktuelle Datensatz unter einem anderen Na-
men gespeichert werden

% - der aktuelle Datensatz umbenannt werden

x - der aktuelle Datensatz geléscht werden

O HINWEIS

[ Einrichtbetrieb: wowai 18.05.2015 11:28:16 T RQEMI\'!ELD
'ommm_ox 1 =R s X

e boerdet

Pos. Eil-/Schieichgang: | 50,0 mm s me canevs

Fogen auf Knaflt

max. Einpressiroft 108 kN

Haltezet {30 s Vordguration

Ruckfahrposition [ 0,0 mm s ne v

Steverung Ein - kein Fehler

Abb. 25: Anzeige Parametereingabe bei Steuerungsvariante 1
und 2

' e 2015 120606 O
Einrichtbetrieb: e AROSas 12000 = RQEM,I:LELD
Datensatz_01

in| inder
eht In undefinierter Stellung 358.4 \mm
einfahren e M
ausfahren X el T
10,1 kN

Parameter

'Empres_vyhnder ausfahren: keine Abfrage

L5

Beim Aufrufen des aktuellen Datensatzes werden automatisch
die zuvor eingestellten Parameter geladen, brauchen also nicht
neu eingegeben zu werden.

Bei Bedarf kann der Inbetriebnahmezustand wieder hergestellt
werden. Dazu ist allerdings die Mithilfe des Rémheld-Service-
personals erforderlich.

Abb. 26: Anzeige des Touch Panels zum Einstellen der Sensor-
signale (Kraft) nur bei Steuerungsvariante 2

1. Zunéchstim Einrichtbetrieb die zu kalibrierende Einpress-
kraft (z.B. 10 kN) eingeben. Dadurch wird u.a. ein mdglicher
Linearitatsfehler verringert. Je nach Anforderung kann aber
auch eine andere Kraft verwendet werden.

Nachfolgend muss sichergestellt sein, dass der Einpresszy-
linder mittels geeignetem Druckstuick auf ,Anschlag® gefah-
ren werden kann.

2. Den Einpresszylinder im Einrichtbetrieb zunachst bis auf ei-
nige mm vor Endanschlag positionieren (Zweihandbedie-
nung los lassen).

3. Einpresszylinder auf Endanschlag fahren bis Einpresskraft
erreicht und nach 1 Sekunde die beiden Werte F = f(p) und
F = f(Q) miteinander vergleichen.

4. Einpresszylinder auf Block fahren bis Einpresskraft erreicht
und Ausfahrvorgang abbrechen.
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Sollte die angezeigte Kraft F = f(Q) von dem angezeigten Ist-
wert F = f(p) abweichen, so ist Riicksprache mit dem Rémheld
Servicepersonal zu halten.

11 Bedienung
/N WARNUNG

Verletzung durch Missachtung der Betriebsanleitung!

» Das Produkt darf nur bedient werden, wenn die Betriebsan-
leitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitshinweise“ ge-
lesen und verstanden worden ist.

Herausfliegende Teile bei schnellem Einpressen!

Das Einpressen von Bauteilen im Eilgang ist nicht zuléassig. In
den programmierten Datensatzen muss der Umschaltpunkt Eil-
Schleichgang vor Erreichen der zu verpressenden Bauteile ein-
programmiert sein.

N\ VORSICHT

Wahlen Sie einen der zuvor angelegten Datensétze aus.

Automatikbetrieb: .::.: EAE RS .. M u: A M'-!ELD
Datensatz_01
t Einpresszylinder

engefahren -> Grundste

Sollwert F_max

Zum St tte ZWEIHAND-BEDIENUNG betatigen ! ]
um Starten bitte ZV UNG betdtigen i

Abb. 28: Automatikbetrieb mit Datensatzauswahl und Statusan-
zeige

O HINWEIS

Leistungsdaten des Produktes!

Die zulassigen Leistungsdaten des Produktes, siehe Kapitel
,Technische Daten®, diirfen nicht Gberschritten werden.

11.1 Arbeitsplatz
Der Arbeitsplatz des Bedieners befindet sich an der Zweihand-
bedienung vor dem Produkt.

11.2 Automatikbetrieb
/N WARNUNG

Herausfliegende Teile bei schnellem Einpressen!

Das Einpressen von Bauteilen im Eilgang (Geschwindigkeit des
Einpresszylinders > 30 mm/s) ist nicht zuléssig. In den pro-
grammierten Datensatzen muss der Umschaltpunkt Eil-
Schleichgang vor Erreichen der zu verpressenden Bauteilen
einprogrammiert sein.

Um die Einpressvorrichtung in der Betriebsart ,Automatikbe-
trieb” betreiben zu kdnnen, ist auf folgendes zu achten:

Die Einpressvorrichtung muss im Einrichtbetrieb in Grundstel-
lung gefahren worden sein, d.h. der Einpresszylinder muss ein-
gefahren bzw. sich nach einem Einpressvorgang im Automatik-
betrieb in der Riickfahrposition befinden. Auf dem Touch Panel
erscheint dazu die Anzeige ,eingefahren — Grundstellung®

Wahlen Sie: Automatikbetrieb — Drop-Down-Liste — Daten-

satzauswahl

o 10.0520151217:% 00 ROEMHELD
[ FY MILMA » STARK
Automatik- Einricht-
Betrieb Betrieb

'Steuerung Ein - kein Fehler

Abb. 27: Automatikbetrieb

Startbedingung

Sollte eine Bedingung zum Starten nicht erfillt sein, dann wird
dies durch einen entsprechenden Meldetext im Meldefenster
am unteren Rand des Touch Panels signalisiert (z.B. Bitte Da-
tensatz wahlen, Not-Halt etc.).

11.3 Ablauf Automatikbetrieb

Durch gleichzeitiges Betéatigen der beiden Pilztaster der Zwei-
handbedienung fahrt der Einpresszylinder zunéchst im Eilgang
aus. Nach Erreichen des definierten Umschaltpunktes wird die
Geschwindigkeit auf Schleichgang reduziert.

Fugen auf Kraft:

Nach Erreichen der eingestellten Maximalkraft und der an-
schlieRenden Haltezeit, fahrt der Einpresszylinder in die defi-
nierte Rickfahrposition zurtick.

Fugen auf Position:

Nach Erreichen der eingestellten Position, fahrt der Einpresszy-
linder in die definierte Rickfahrposition zuriick.

o gemiiur 18.05.2015 12:31:21 080
ad

ROEMHELD

» STARK

Automatikbetrieb:

[

Datensatz_01

?

inpresszylinder

eingefahren -> Grundste

w4
Ererg

(max. Wert

10,2 kN

Sowert F_mac:| 10,0 1 kN (. Wert,

[Zum Starten bitte ZWEIHAND-BEDIENUNG betatigen ! —

Abb. 29: Ansicht der Messkurve (Nur bei Steuerungsvariante 2
moglich)
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Automatikbetrieb: ROEMHELD
’ | PROZESS: Aktuebe Messkurve | (@SR

= 1

13.05.2015 16:14:45 (O
&4

MP00
5 - "
) ¥ 0 Sensp
ol =
CHEE O
102.168.16.230

[Zum Starten bitte ZWEIHAND-BEDIENUNG betatigen !

P Adresse

zurlick

12 Wartung

/N WARNUNG

Abb. 30: Aktuelle Messkurve (Nur bei Steuerungsvariante 2
moglich)

11.4 Unterbrechung beim Automatikbetrieb

Ablauf bei einer Unterbrechung:

Beim Loslassen der Zweihandbedienung oder Ausldsung einer
Sicherheitseinrichtung (z.B. NOT-HALT) wahrend des Ein-
pressvorganges, wird die Bewegung des Einpresszylinders so-
fort unterbrochen.

Diese Meldung muss durch erneutes Betétigen der Zweihand-
bedienung (gegebenenfalls vorher den Taster ,NOT-HALT-
QUITTIEREN® betéatigen) quittiert werden. AnschlieRend fahrt
der Einpresszylinder in die Ruckfahrposition.

Nach einem Spannungsausfall wéhrend des Einpressvorgan-
ges muss die Einpressvorrichtung im Einrichtbetrieb in Grund-
stellung gebracht werden (d.h. Einpresszylinder einfahren).

* Nach Beseitigung der Ursache und anschlieBendem Quit-
tieren durch erneutes Betatigen der Bedienung (siehe auch
Meldetext auf dem Display des Touch-Panels) fahrt der Ein-
presszylinder in die programmierte Rickfahrposition zuriick.
Der Einpressvorgang muss dann ggf. wiederholt werden.

11.4.1 Zuséatzliche Funktionen bei Steuerungsvariante 2

O HINWEIS

Befinden sich ein oder mehrere Messwerte aul3erhalb der zu-
lassigen Grenzwerte, so erscheint eine NIO-Fehlermeldung.
Sind alle Messwerte im eingestellten Grenzbereich, so er-
scheint sofort eine 10-Meldung und die nachste Pressung kann
erfolgen.

11.4.2 Ausschalten

Zum Ausschalten ist wie folgt vorzugehen:

1. Vor den Ausschalten Presszylinder in Grundstellung oder
Ruckfahrposition bringen (Presszylinder eingefahren).

2. Hauptschalter in Schaltstellung ,0“ bringen.

Verletzung durch spannungsfiihrende Betriebsmittel und

Restspannung

Sowohl nach einer netzseitigen Abschaltung als auch bei Mo-
torstillstand (z.B. durch Elektroniksperre, blockiertem Antrieb
oder Ausgangsklemmenkurzschluss) kénnen die Netzan-
schlussklemmen, Motorzuleitungen, Motorklemmen und Klem-
men fur den Bremswiderstand gefahrliche Spannung fiihren.
Das Beriihren offener oder freier Klemmen, Leitungen und Ge-
rateteilen kann zu schweren Verletzungen oder zum Tode fiih-

ren!

» Vor Arbeiten am Produkt muss das spannungsfiihrende Be-
triebsmittel spannungsfrei geschaltet und gesichert werden.

* Warten Sie mindestens 10 Minuten, damit die Spannung
auf einen sicheren Wert sinken kann (<50V).

+ Uberpriifen Sie mittels eines Voltmeters, ob die Spannung
an den Klemmen auf unter 50V gesunken ist.

12.1 Wartungsplan

Wartungsarbeit Intervall Durch ...

Reinigen taglich Bediener

Kontrollen taglich Bediener

Schutzeinrichtungen taglich Bediener

Nachlauf halbjéhrlich Darf nur durch
Romheld-Service-
personal oder
Sachkundigen er-
folgen.

Zweihandbedienung jahrlich Darf nur durch
Romheld-Service-
personal oder
Sachkundigen er-
folgen.

Prufung der Hydraulik- | jahrlich Fachpersonal

anlage und —Kompo-

nenten

Hydraulikdlwechsel, 250 Betriebs- | Fachpersonal

nach Inbetriebnahme stunden bzw.

nach 3 Mo-
naten

Hydraulikblwechsel 2500 Be- Fachpersonal

triebs-stun-
den bzw.
nach 12 Mo-
naten

Prifung der Reinheits- | Nach 1250 Fachpersonal

klasse der Druckflus- Betriebs-

sigkeit (siehe Wartung | stunden oder

und Prifung der 6 Monaten

Druckflussigkeit)

Reparatur bei Schaden | Darf nur durch
Romheld-Service-
personal oder
Sachkundigen er-
folgen.

Einpresszylinder 1) Darf nur durch

(je nach Bauart Block- Roémheld-Service-

zylinder, Hydrozylin- personal oder

der oder Hydro-Block- Sachkundigen er-
zylinder) folgen.

1) Der Dichtungssatz des Einpresszylinders muss bei auf3eren
Leckagen gewechselt werden. Bei hoher Verfugbarkeit sollten
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die Dichtungen spéatestens nach 1.000.000 Zyklen oder 2 Jah-
ren gewechselt werden.

Der Dichtungssatz ist als Ersatzteilsatz verfiigbar. Eine Anlei-
tung zum Auswechseln des Dichtungssatzes ist auf Anfrage
verflgbar.

O HINWEIS

Dichtungssatze

» Keine Dichtungssatze einbauen, die Uber langere Zeit Licht
ausgesetzt waren.

» Lagerungsbedingungen beachten (Siehe Kapitel , Techni-
sche Daten®).

* Nur Originaldichtungen verwenden.

12.2 Reinigung
/N WARNUNG

Verletzung durch herausfliegende Teile oder Ol!

* Bei Reinigung sind Schutzbrille, Schutzschuhe und Schutz-
handschuhe zu tragen!

/N\ VORSICHT

Sachschaden, Beschadigung oder Funktionsausfall

Durch aggressive Reinigungsmittel kann es zu Beschadigung,

besonders von Dichtungen kommen.

Das Produkt darf nicht mit:

» Korrosiven oder étzenden Substanzen oder

» Organischen Lésemitteln wie halogenierte oder aromati-
sche Kohlenwasserstoffe und Ketone (Nitroverdiinnung,
Aceton etc.), gereinigt werden.

An den mechanischen Bauteilen sind taglich nachfolgende Rei-

nigungsarbeiten durchzufuhren:

* Produkt mit Putztiichern- oder Lappen reinigen.

* Bewegliche Teile (Kolbenstangen, Fiihrungen etc.) und
nicht beschichtete Stahlteile anschlieBend leicht eindlen.

12.3 RegelméRige Kontrollen
Kontrollen durch den Bediener sind wie folgt durchzufuhren:

12.3.1 Tagliche Prufungen

« Kontrolle aller Befestigungsschrauben, falls erforderlich
nachziehen.

« Kontrolle der Kabelbefestigungen und -verschraubungen,
falls erforderlich nachziehen.

* Hydraulikschlauche, Hydraulikrohre und Kabel auf mégliche
Beschadigungen, Scheuerstellen usw.

* Hydraulikkomponenten auf du3ere Leckagen priifen - falls
erforderlich Verschraubungen nachziehen.

» Hydraulikschlauche durfen nicht mit Stoffen in Kontakt kom-
men, die eine Schadigung (Sauren, Laugen, Lésemittel,...)
bewirken kénnen.

» Olstand des Hydraulikaggregates priifen (siehe Kapitel Ol
einfiillen) - ggf. Ol (Spezifikation siehe Kapitel Ol einfiillen)
nachfillen.

» Kontrolle der Schutzeinrichtungen nach Kapitel Schutzein-
richtungen.

12.3.2 Vierteljahrliche Prifung

» Elektroleitungen auf gelockerte Verbindungen, Scheuerstel-
len und Beschadigungen untersuchen, usw.

» Kontrolle der Kabelbefestigungen und -verschraubungen,
falls erforderlich nachziehen.

» Kontrolle der Energieketten, Kabelkanale, Kabelfiihrungen.

* Bedienpanel, Signalleuchten und Sensoren auf Befesti-
gung, Verschmutzung und Funktion Uberprifen.

12.3.3 Halbjahrliche Prifungen

Nachlaufmessung

Gemal den geltenden Sicherheitsregelungen ist in regelmani-
gen Zeitabstanden, alle 6 Monate, zu prifen, ob der angege-
bene Grenzwert fir den Nachlauf nicht tGiberschritten wird.
Sollte der Grenzwert Uberschritten werden, ist zwingend der
neu ermittelte Sicherheitsabstand einzuhalten! Das Prifergeb-
nis ist schriftlich niederzulegen und aufzubewahren.

12.3.4 Jéhrliche Prufung

Zweihandschaltung

Die Zweihandschaltung (-bedienung) ist durch einen Sachkun-

digen regelmafig, mindestens jedoch einmal im Jahr zu prifen.

Die Prifung hat sich zu erstrecken auf:

» Die einwandfreie Funktion der Zweihandschaltung.

+ Den Zustand der Bauteile der Zweihandbedienung.

» Das Zusammenwirken der Zweihandbedienung mit der
Elektrosteuerung.

Das Priifergebnis ist in einem Bericht, der vom Priifer zu unter-
zeichnen ist, niederzulegen. Der Bericht ist aufzubewahren.

Hydraulikanlage, Hydraulikschlauche

Die gesamten, hydraulischen Komponenten sind mindestens
einmal jahrlich auf ihren arbeitssicheren Zustand durch einen
Sachkundigen zu priifen. Festgestellte Schaden sind sofort zu
beheben.

Dabei sind folgende Priifungen und Arbeiten durchzufiihren:

* Hydraulikschlduche sind mindestens einmal jahrlich auf ih-
ren arbeitssicheren Zustand durch einen Sachkundigen zu
prifen. Festgestellte Schaden sind sofort zu beheben.

» Die Hydraulikschlauche der Vorrichtung sind gemaR der
DGUV Regel 113-020 nach spatestens 6 Jahren gegen
neue Hydraulikschlauche auszutauschen.

12.4 Wartung und Prifung der Druckflissigkeit

Wichtige Einflussfaktoren auf den Verschmutzungsgrad der

Hydraulikflissigkeit sind:

* Umgebungsverschmutzung,

» GroRe der Hydraulikanlage,

» vorschriftsmaRiger Aufbau der Hydraulikanlage,

¢ Anzahl der Verbraucher,

» Taktzeit,

* Anzahl der Flussigkeitsumwalzungen tber den Filter pro
Zeiteinheit,

* Umsetzung der Wartungspléne,

* Ausbildung des Wartungspersonals.

Diese verandern die Gebrauchseigenschaften von Druckflis-

sigkeiten und lassen diese altern.

Die Uberwachung des Zustandes und eine den Erfordernissen

der Anwendung angepasste Filterung (gegebenenfalls Entwas-

serung und Entgasung) sind zur Erhaltung der Gebrauchsei-

genschaften und Sicherung einer langen Gebrauchsdauer von

Hydraulikflissigkeit und Komponenten unerlasslich.

Die Druckflissigkeit muss regelmaRig getauscht oder beim

Schmierstoffhersteller bzw. von Fachpersonal untersucht wer-

den.
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Eine Referenzuntersuchung empfiehlt sich nach Angaben des
Wartungsplans mit Auswertung nach 1ISO 4406 oder Masse an
festen Fremdstoffen mit Auswertung nach EN 12662.

O HINWEIS

Garantie-, Haftungs- und Gewahrleistungsanspriiche

Fur Garantie-, Haftungs- und Gewahrleistungsanspriiche sind
uns Wartungsnachweise und/oder die Ergebnisse von Druck-
flussigkeitsanalysen bereitzustellen.

Reinheit der Druckflussigkeiten

Die zulassige Verschmutzung (ungeléste Fremdkérper in der
Druckflussigkeit) richtet sich nach dem schmutzempfindlichsten
Bauteil der Hydraulikanlage. Die angegebene Reinheitsklasse
ist der maximal zuléssige Wert, der unter dem Aspekt der Be-
triebssicherheit (Verstopfen von Spalten, Blenden sowie dem
Klemmen von Steuerkolben) und der Lebensdauer (Verschleil3-
reduzierung) nicht tGiberschritten werden soll.

12.5 Hydraulikaggregat
12.5.1 Olwechsel durchfiuhren

| Umweltgeféhrlich

Wegen maglicher Umweltverschmutzungen miissen
/N WARNUNG

die einzelnen Komponenten von einem zugelasse-
nen Fachunternehmen entsorgt werden.
Verbrennung durch heiRes Ol!
» Im Betrieb kénnen durch Umgebungseinfliisse Oltempera-
turen bis 70 °C auftreten.
» Alle Arbeiten nur im abgekiihlten Zustand durchfiihren.

Verbrennung durch hei3e Oberflache!

Im Betrieb kénnen Oberflachentemperaturen am Produkt tiber

70 °C auftreten.

» Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kiihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfiihren.

Bei Arbeiten mit Betriebsstoffen, Sicherheits-
I!!J Datenblatter beachten!
O HINWEIS

Anwendung Mindest- Mindest- erreichbar
reinheit reinheit mit Filter-
nach nach feinheit *
NAS 1638 ISO 4406

Radialkolben-

und Zahnrad- | 8

pumpen, Ven- | (empfohlen 20/ 17/ 13 <20 um

tile und Zylin- | 5 bis 7)

der

Proportional- 7

Druck- und (empfohlen | 18/ 16/ 13 <10 ym

Stromventile 5 bis 6)

* Wichtige Einflussfaktoren siehe Kapitel: "Wartung und Pri-
fung der Druckflussigkeit."

Bei Proportionalventilen hangt die Wiederholgenauigkeit be-
sonders vom Reinheitsgrad der Druckflissigkeit ab.

O HINWEIS

Neue Druckflissigkeit

Es ist zu beachten, dass eine neue Druckflissigkeit “vom Fass”
nicht die geforderte Reinheit erfiillt. Ggf. gereinigtes Ol verwen-
den.

Vermischen unterschiedlicher Arten von Druckflissigkeiten:
Durch ein Vermischen unterschiedlicher Arten von Druckflis-
sigkeiten kann es unter Umstanden zu ungewollten chemi-
schen Reaktionen mit Schlammbildung, Verharzung oder &hnli-
chem kommen.

Daher sollten beim Wechsel zwischen verschiedenen Druck-
flussigkeiten unbedingt die jeweiligen Hersteller konsultiert wer-
den.

Auf jeden Fall ist die gesamte Hydraulikanlage griindlich zu
spllen.

«  Olwechsel nur im kalten Zustand durchfiihren.

Hydraulikél gemaR Hinweisschild verwenden

Hydraulikél gemaR Hinweisschild am Oleinfiillstutzen verwen-
den (siehe auch Technische Daten).

Filterung und Reinheitsklasse der Druckflissigkeit
Angaben zur Filterung und Reinheitsklasse der Druckflussigkeit
beachten (siehe technische Daten).

Beim Olwechsel ist wie folgt vorzugehen:

1. Sicherstellen, dass alle hydraulischen Antriebe (Hydrozylin-
der usw.) in Grundstellung eingefahren sind!

2. Hauptschalter an Elektrosteuerung ausschalten, Schaltstel-
lung ,0% bzw. spannungsfrei schalten.

3. Anlage drucklos machen, z. B. durch mehrmaliges Driicken

der Handnotbetétigung an den Ventilen (bauartabhangig).

Olablassschraube herausdrehen.

Ol vollstandig ablassen.

6. Olablassschraube einschrauben (Anzugsmoment 25 Nm)
ggf. neue Schraube (siehe Ersatzteilliste) einschrauben.

7. Deckel zum Ol einfilllen am Riicklauffilter oder des Einfiill-
und Beluftungsfilters abschrauben.

8. Trichter mit Sieb oder Filtertuch (siehe Kapitel ,Wartung
und Priifung der Druckfliissigkeit*), in den Oleinfiillstutzen
(d) einfuhren.

9. Hydraulikél einfillen, bis Hydraulikdl zwischen den beiden
Markierungen der Olstandanzeige (f) zu sehen ist.

10. Deckel einschrauben.

11. Vorrichtung mehrmals betétigen. (Bei erstmaliger
Inbetriebnahme Kapitel "Entliften der Hydraulik" beachten.)

12. Olstand an der Olstandanzeige (f) kontrollieren und ggf.
Hydraulikél nachfillen.

S
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2. Anlage drucklos machen, durch mehrmaliges Driicken (z.B.
mit einem Schraubendreher max. @ 3 mm) der Handnotbe-
tatigung (n) an den Ventilen.

3. Schraubdeckel des Offilters (k) mit Gabelschliissel (SW30)
herausschrauben.

No gk

13 Storungsbeseitigung

N\ VORSICHT

Filterpatrone und Magnetring entnehmen.
Magnetring saubern.
Magnetring und neue Filterpatrone einsetzen.
Schraubdeckel wieder befestigen (handfest).

Abb. 31: Abbildung auf Aggregatdeckel

ter

glas

d Einflll- und Beliftungsfil-

f Olstandanzeige, Schau-

L Anschluss @10L fir
Leckol

O HINWEIS

Olwechsel

Es wird empfohlen, bei einem Olwechsel immer auch den Olfil-

ter zu erneuern.
Ruhezeit

¢ Ruhezeit von mindestens 1 Stunde nach Wechsel der

Druckflussigkeit einhalten!

12.5.2  Olfilter (Druckfilter/ Riicklauffilter) austauschen

Abb. 32: Anschlussblock mit Hochdruckfilter und Schraubde-

ckel des Olfilters (k)

Schraubdeckel

¢ Druckbegrenzungsventil
k  Hochdruckfilter mit

t elektronischer System-
Druckschalter mit Digi-
talanzeige

n Handnotbetatigung

1. Pumpenaggregat spannungsfrei schalten.

Arbeiten durch Fachpersonal
» Arbeiten nur durch berechtigtes Fachpersonal durchfiihren

lassen.

Stérung Ursache MalRnahme

Hydraulikag- Hauptschalter "aus" | Hauptschalter ein-

gregat lauft schalten

nicht an E-Steuerung de- | A\ vorsicht! Ar-
fekt, z.B. Uber- beiten nur durch
strom-Ausldser, berechtigtes
Kabelbruch, Siche- | pachpersonal
rungen durchfuhren las-

sen.
Hydraulikag- Hydraulik-Pumpe Hydraulikpumpe

gregat lauft an,
Einpresszylin-
der fahrt nicht
aus

defekt

austauschen

& Vorsicht! Ar-
beiten nur durch
Rdomheld-Service-
personal durch-
fuhren lassen.

Druckbegrenzungs-
ventil verstellt

Druckbegren-
zungs-ventil ist im
Auslieferzustand
verplombt. Eine
Verstellung ist nicht
vorgesehen, da die
Druckverstellung
mittels des Propor-
tional-Druckbe-
grenzungs-ventiles
erfolgt.

A Vorsicht! Ar-
beiten nur durch
berechtigtes
Fachpersonal
durchfihren las-
sen.

Steuerungs-kompo-
nenten (SPS-
Baugruppe, Relais)
oder Hydraulik-
komponenten (Ven-
tile) fehlerhaft/ de-
fekt

Rucksprache mit
Romheld-Service-
personal.

Kontrollleuchte
und oder am
Touch-Panel
,Olstand und
Oltemperatur®
leuchtet.

Olstand zu niedrig

Ol nachfiillen
(siehe Kapitel Ol
nachfillen)

& Vorsicht! Ar-
beiten nur durch
berechtigtes
Fachpersonal
durchfihren las-
sen.
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Stérung Ursache MalRnahme Absicherung 16 A
Oltemperatur zu Ventile und Pumpe Leitungsquerschnitt 5x 2,5 mm?
hoch auf innere Leckage

prufen,

A Vorsicht! Ar-
beiten nur durch
berechtigtes
Fachpersonal
durchfihren las-
sen.

Fehlerhafte Ein-
pressung (optional
bei Einpressuber-
wachung).

Einpresszylin-
der bleibt im
Automatikbe-
trieb in ausge-

Siehe Hinweis auf
Touch-Panel.

fahrener Stel- Parametrierfehler

Position korrigie-

lung stehen beim Pressen auf | ren.
und fahrt nicht | pgsition.
en Beim Pressen auf Drucksensor BO

Kraft, Drucksensor | kontrollieren.

BO defekt. Ricksprache mit
Rdmheld-Service-
personal

Eil-Schleich- Parametrierfehler, Umschaltposition
gang Steue- siehe Einrichtbe- Eil-Schleichgang
rung schaltet trieb korrigieren

nicht

Steuerungs-kompo-
nenten (SPS-
Baugruppe, Relais)
oder Hydraulik-
komponenten (Ven-
tile) fehlerhaft/ de-

Ricksprache mit
Romheld-Service-
personal.

fekt
weitere Fehler siehe Anzeige am Ricksprache mit
Touch Panel Rdmheld-Service-
personal.
13.1 Reparatur
/N VORSICHT

Arbeiten durch Fachpersonal
» Arbeiten nur durch berechtigtes Fachpersonal durchfiihren

lassen.

Reparaturarbeiten, wie z.B. das Wechseln von hydraulischen
oder elektrischen Komponenten, diirfen nur von Servicetechni-
kern der Firma Rémheld durchgefuhrt werden.

14 Technische Daten

Umgebungs-bedin-
gungen am Aufstellort

» Betrieb in trockenen, geschlos-
senen Raumen

* Umgebungstemperatur +10 bis
+30 °C

+ Keine Verwendung von Kuhl-
oder Trennmitteln

Steuerungsvariante 1

Eil/-Schleichgang-Steuerung ohne Kraft-Weg-Uberwachung

Touch-Panel

4°

Datensatze

Min. 100

Steuerungsvariante 2

Eil/-Schleichgang-Steuerung mit Kraft-Weg-Uberwachung
Grafische Darstellung des Einpressvorganges uber Kraft-
Weg-Diagramm am Touch-Panel.

Touch-Panel

74

Datensatze

Min. 100

AbmalRe und Gewichte der Kundenwerkstiicke und Ein-

presswerkzeuge

Max. Gewicht Werk-
stlick

25 kg

Max. Abmessung des
Werkstuckes (BXTxH)

520 x 480 x 200 mm,
abhangig von der Lichten Héhe und
Portal-Grundplatte.

Lage des Schwer-
punktes des Werkstii-
ckes

Innerhalb der Portal-Grundplatte.

Max. Gewicht Werk-
stiickaufnahme

50 kg

Max. Abmessungen
der Werkstuickauf-
nahme (BxTxH)

520 x 480 x 100 mm,
abhangig von der Lichten H6he und
Portal-Grundplatte.

Lage des Schwer-
punktes des Werkstu-
ckes

Innerhalb der Portal-Grundplatte.

Max. Gewicht Ein-
presswerkzeug

6 kg

Max. Abmessungen
des Einpresswerkzeu-
ges (BxTxH oder
DxL)

100 x 100 x 100 mm,
@100 x 100mm

O HINWEIS

Max. Gewicht

Ca. 600 kg

Max. Presskraft

40, 63 und 100 kN bei je P max. =
200 bar

Weitere Angaben

* Weitere technische Daten befinden sich im Katalogblatt.

P1100

Druckflissigkeiten

Angaben der zu verwendeten Druckfliissigkeit sind am Olein-

fullstutzen angebracht.

Hub 100, 200, 300 und 400 mm

Max. Olstrom Q 12,4 l/min

Max. Oldruck P 200 bar

Olvolumen 27|

Olvolumen nutzbar 13,51

Motorkenndaten Max. 2,2 kW, 1.410 min-1, 3 Y,
230/400 V % 5%, 50 Hz

Schutzart IP55 (Elektromotor),

IP65 (Touch-Panel),
IP62 bis IP65 (Elektrosteuerung, je
nach Ausfiihrung)

Max. Nennstrom

8,6/ 4,95 A

HLP Fir Zahnrad- und Kolbenpumpenkombinationen
32 Hydraulikél nach DIN 51524-2 HLP 32 verwenden.
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15 Entsorgung

Umweltgefahrlich

Wegen méglicher Umweltverschmutzungen miissen
die einzelnen Komponenten von einem zugelasse-
nen Fachunternehmen entsorgt werden.

Die einzelnen Materialien miissen entsprechend den giiltigen
Richtlinien und Vorschriften sowie den Umweltbedingungen
entsorgt werden.

Besondere Aufmerksamkeit gilt der Entsorgung von Bauteilen
mit Restanteilen von Druckfliissigkeiten. Die Hinweise fur die
Entsorgung im Sicherheitsdatenblatt missen beachtet werden.
Bei der Entsorgung von elektrischen und elektronischen Bau-
teilen (z.B. Wegmesssysteme, Sensoren, etc.) missen die lan-
desspezifischen gesetzlichen Regelungen und Vorschriften ein-
gehalten werden.
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16 EU-Konformitatserklarung

q

Hersteller

Roémheld GmbH Friedrichshiitte
Roémbheldstrale 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Technischer Dokumentations- Beauftragter:
Dipl.-Ing. (FH) Jirgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Diese Konformitatserklarung gilt fir die Produkte:

Einpressvorrichtungen des Katalogblatts P1100. Dies sind die
Typen bzw. Bestellnummern:

ID 6421 OX X X XXX

F

ID = Bestell-Nr.
A =lichte Weite
1 =350 mm
2 =460 mm
3 =540 mm

B = lichte Hohe

1 =200 mm
2 =250 mm
3 =300 mm
4 =350 mm
5 =400 mm
6 =450 mm
7 =500 mm
8 =550 mm
9 =600 mm

C = Einpresskraft
1=40kN

BA_P1100
2=63 kN
3 =100 kN
D = Hub
1 =100 mm
2 =200 mm
3 =300 mm
4 =400 mm

E = Steuerungsvariante
1 = Eil-/Schleichgang-Steuerung
2 = Eil-/Schleichgang-Steuerung mit Kraft-Weg-Uberwachung

F = Werkzeugaufnahmen

[leer] = Schnellwechseleinrichtung mit Druckstiick

8 = StoRelbohrung nach DIN 810 mit Druckstick

9 = StoRelbohrung nach DIN 810 mit Ausgleich fur einen Rund-
lauf von 0,2 mm

Hiermit erklaren wir, dass die beschriebene Maschine in ihrer
Konzeption und Bauart sowie in der von uns in Verkehr ge-
brachten Ausfiihrung den grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsanforderungen den nachfolgenden EU-Richtlinien
entspricht.

Folgende EU-Richtlinien wurden angewandt:
e 2006/42/EG, Maschinenrichtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100, 2011-03, Sicherheit von Maschinen;
Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze (Ersatz fur
Teil 1 und 2)

EN 60204-1; 2009, Sicherheit von Maschinen, Elektrische Aus-
rustung von Maschinen, Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN EN ISO 4413, 2011-04, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln
und sicherheitstechnische Anforderungen an Hydraulikanla-
gen und deren Bauteile

Die technischen Unterlagen nach den angegebenen Richtlinien
wurden zu den Produkten erstellt.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen der
Produkte einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen zu tibermit-
teln.

Bei einer von uns nicht freigegebenen Anderung am Produkt
verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit.

Laubach, den 04.08.2022

V. /ﬁ éaﬁvé -

Ralph Ludwig
Leiter Konstruktion und Entwicklung

Romheld GmbH
Friedrichshutte
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17 Stichwortverzeichnis
A K
AUTDAU. ..o 6 Kennwortverwaltung ..o, 9
AUSSChalten ......ccooiiiiiiii e 14 M
AULOMAKDEIHED oo 13 MONEBGE ...t 6
B Montage der kundenseitigen Werkstiickaufnahmen
BeIENE ...t 2 (0]
BEUIENUNG ... 12 Ol einflllen ... 7
Befestigung des Produktes...........cccoceveeeeiiiiinnen, 6 Offilter (Druckfilter / Riicklauffilter) austauschen 16
Beschreibung.........ccocvviiiiiiiii, 1 Olwechsel durchfilren ..o 16
Bestimmungsgemalie Verwendung ..................... 5 p
Bestimmungswidrige Verwendung ....................... 5
Persodnliche Schutzausristung ...........cccceevvveeeennns 4
E Produktspezifische Sicherheitshinweise.............. 3
Einpresskraft verdndern.........cccccoooviiiieiieennnnns 12 Prifung der Schutzeinfichtungen ..............ooe..... 5
Einrichtbetrieb ........ccccoovi s 10 R
Einschalten .........ccccoeeiiiiiiie e 10
Elektrischer Anschluss.........cccccoiiiiiiiiiiiniie, 8 Regelmagige KOntrollen ............occcvvvvvvrrrressssss 14
EMISSIONEN ... 4 REINIGUNG .o 14
Entliften der Hydraulik ..........oooooooooooooooooooooro 8 Reparatur.........ccooeeviiiiiiiiierc e 17
ENESOrQUNG.....oeveceeeeeeeeeeeeeceeieeeesenneree e eeneneneneen, 18 S
EU-Konformitatserklarung ..........ccccccovvvveeininnenn, 18 Sachkundiger / befahigte Person ............cccccce..... 2
= Schutzeinrichtungen ..........cccociie i, 4
Fachpersonal ........cccccoeveciiiieiie e 2 SIChErNEISNINWEISE ..ovvvvvvveeesssss 3
Storungsbeseitigung ......ccoceeeeeeieeeieeicecceceeee e, 17
G Symbole und Signalworter..........cccocceveiviieeennnn. 3
Gefahrenquellen ..., 3 T
Grundlegende Informationen............ccccvvvvvvvennnnns 3
Giltigkeit der DOKUMENtAtiON ........ooovovooeooovoo 1 Tagliche Prifungen.........cccccoevviciiieieee e, 15
Technische Daten.........cccccceevvviciiiieiee e, 17
H TraANSPOIT...cvviiii i 6
Halbjéhrliche Prufungen ..........ccccccvvvii, 15 Vv
Hauptschalter Einschalten.................cccocoeeens 8 _
Hinweisschilder beachten ... 8 Verhalten im Notfall ...........ccccoooiiie, 5
HYArAUTKAGGIEGAL ovvvvoooeeeoeoeeoeeoeeeeoeeeoeeoeoeeeeeee 16 V.erwe.ndur?g .......................................................... 5
Hydraulikanlage, Hydraulikschlauche................. 15 Vierteljahrliche Prifung.........ccoocoiiiiiiiiniiiiine, 15
| W
Inbetriebnahme ... v WaATTUNG o 14
Inhaltsverzeichnis ..., 1 Wartung und Prufung der Druckflissigkeit......... 15
Wartungsplan.........ccccceviieeiiiieeee e 14
J Wechsel der kundenseitigen Einpresswerkzeuge 6
Jahrliche Prifung........ccoociiii 15

z
ZIEIGrUPPE ..ottt 2
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