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1 Beschreibung des Produktes

1.1  Allgemeine Beschreibung

Das Drehmodul-horizontal DMH ist eine zweifach gelagerte Rotationsachse, die hohe axiale und radiale Kréafte aufnehmen kann.
Der Drehwinkel betragt 360° in beiden Richtungen.

Durch spezielle Lager ist es gegen Schlage und St63e unempfindlich.

Das Drehmodul ist so gestaltet, dass es in Anwendungen sowohl mit leichten als auch mit schweren Lasten sinnvoll integriert wer-
den kann.

Mit dem Drehmodul lassen sich in Montageprozessen Werkstiicke rationell, schnell und sicher drehen und sind so ergonomisch
von allen Seiten montierbar.

Das Drehmodul ist - auRer in seiner Grundversion - mit einer Indexierung ausgestattet.

Der Indexierwinkel betragt 8 x 45°, 6 x 60°; 4 x 90°; 3 x 120°.

1.2  Ausfiihrung ohne Indexierung
Das Drehmodul besitzt in seiner Grundausfiihrung keine Indexierung.
Die Drehbetéatigung erfolgt manuell an dem Werkstiick oder an der Montagevorrichtung.

1.3  Selbsttatige Indexierung
Das Drehmodul mit selbsttétiger Indexierung ist eine kompakte, funktionsfertige Einheit.
Sowohl das Drehen als auch die Indexierung werden mit nur einem Handhebel ergonomisch betatigt.

1.4  Aktiv betétigte Indexierung
Das Drehmodul mit aktiv betatigter Indexierung ist eine kompakte, funktionsfertige Einheit.
Sowohl das Drehen als auch die Indexierung werden mit nur einem Handhebel ergonomischen betatigt.

Die hydraulische Indexierung ist eine kompakte, funktionsfertige Einheit.

Es besteht aus dem Grundmodul mit integrierter Indexiermechanik und einer Betétigungseinheit mit FuRhebel, die mit einem 2 m
langen Hydraulikschlauch verbunden sind.

Diese flexible Verbindung ermdglicht, dass die Betatigungseinheit individuell an der jeweils ergonomisch giinstigsten Stelle plat-
ziert werden kann.

Die Drehbetétigung erfolgt manuell an dem Werkstiick oder an der Montagevorrichtung.

2 Glltigkeit der Dokumentation
Diese Dokumentation gilt fir die Produkte:
Drehmodule horizontal des Katalogblattes M1101. Dies sind die Typen bzw. Bestellnummern:

Ausfihrung ohne Indexie- Selbsttatige Indexierung: Aktiv betétigte Indexierung: Indexierung mit FuBhebel:
rung:
6505-02-36-0 6505-01-36-M 6505-02-36-M 6508-02-45-0O-l,
6508-02-60-O-,
6508-02-36-O-,
6508-02-12-0O-.
3 Zielgruppe

* Fachkréafte, Monteure und Einrichter von Maschinen und Anlagen, mit Fachwissen hydro-mechanischer Einrichtungen.

Qualifikation des Personals

Fachwissen bedeutet, das Personal muss:

« inder Lage sein, technische Spezifikationen wie Schaltplane und produktspezifische Zeichnungsunterlagen zu lesen und voll-
sténdig zu verstehen,

» Fachwissen Uber Funktion und Aufbau der entsprechenden Komponenten haben.

Als Fachkraft gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrungen ausreichende Kenntnisse hat, sowie mit den ein-
schlagigen Bestimmungen soweit vertraut ist, dass er:

« die ihm Ubertragenen Arbeiten beurteilen kann,

* mogliche Gefahren erkennen kann,

« die notwendigen MalRnahmen zur Beseitigung von Gefahren ergreifen kann,

» anerkannte Normen, Regeln und Richtlinien der Technik kennt,

» die erforderlichen Reparatur- und Montagekenntnisse hat.
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4  Symbole und Signalwdrter
/N WARNUNG

Personenschéaden
Kennzeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Tod oder schwerste Verletzungen die Folge sein.

/N VORSICHT

Leichte Verletzungen/ Sachschaden
Kennzeichnet eine méglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte Verletzungen oder Sachschaden die Folge sein.

Umweltgeféhrlich

@ Das Symbol kennzeichnet wichtige Informationen fiur den sachgerechten Umgang mit umweltgefahrlichen
Stoffen.
Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere Umweltschaden zur Folge haben.

© HINWEIS

Das Symbol kennzeichnet Anwendertipps oder besonders nitzliche Informationen. Dies ist kein Signalwort fur eine gefahrliche
oder schadliche Situation.

5 Zu lhrer Sicherheit

5.1  Grundlegende Informationen

Die Betriebsanleitung dient zur Information und Vermeidung von Gefahren beim Einbau der Produkte in die Maschine sowie Infor-
mationen und Hinweise fir Transport, Lagerung und Instandhaltung.

Nur bei strikter Beachtung dieser Betriebsanleitung kénnen Unfélle und Sachschaden vermieden sowie ein stérungsfreier Betrieb
der Produkte gewahrleistet werden.

Weiterhin bewirkt die Beachtung der Betriebsanleitung:

» eine Vermeidung von Verletzungen,

« verminderte Ausfallzeiten und Reparaturkosten,

* erhodhte Lebensdauer der Produkte.

5.2 Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde gemaf den allgemein anerkannten Regeln der Technik hergestellt.

Halten Sie die Sicherheitshinweise und die Handlungsbeschreibungen in dieser Betriebsanleitung ein, um Personen- oder Sach-

schéaden zu vermeiden.

* Lesen Sie diese Betriebsanleitung griindlich und vollstandig, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.

» Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf, dass sie jederzeit fur alle Benutzer zuganglich ist.

* Beachten Sie die giiltigen Sicherheitsvorschriften, Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz, des Landes, in
dem das Produkt eingesetzt wird.

* Verwenden Sie das Romheld-Produkt nur in technisch einwandfreiem Zustand.

* Beachten Sie alle Hinweise auf dem Produkt.

* Verwenden Sie nur vom Hersteller zugelassene Zubehér- und Ersatzteile, um Personengefahrdungen wegen nicht geeigneter
Ersatzteile auszuschlieRen.

« Halten Sie die bestimmungsgemé&Re Verwendung ein.

« Sie durfen das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn festgestellt wurde, dass die unvollstandige Maschine, bzw. Ma-
schine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den l&anderspezifischen Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften und Normen
entspricht.

« Fuhren sie eine Risikoanalyse fir die unvollstdéndige Maschine, bzw. Maschine durch.

Aufgrund der Wechselwirkungen des Produktes auf die Maschine/ Vorrichtung und das Umfeld kénnen sich Risiken ergeben,
die nur durch den Anwender bestimmt und minimiert werden kdnnen, z.B.:

- Erzeugte Kréfte,

- Erzeugte Bewegungen,

- Einfluss von hydraulischer und elektrischer Steuerung,

- usw.

6 Verwendung

6.1 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Drehmodule sind fiir den universellen Einsatz in Montage- und Handhabungsprozessen ausgelegt.

Sie werden im industriellen Gebrauch verwendet, um Werkstlicke rationell, schnell und sicher zu drehen.
Weiterhin gehdren zur bestimmungsgemafen Verwendung:
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* max. Krafte und/ oder Momente am An- und Abtrieb, nur mit der in den technischen Daten angegebenen Werten.

* Verwendung nur innerhalb geschlossener, staubarmer Raume.

« Der Einsatz innerhalb der in den technischen Daten genannten Leistungsgrenzen (siehe Katalogblatt oder Einbauzeichnung).
» Die Verwendung in der Art und Weise wie in der Betriebsanleitung beschrieben.

* Die Einhaltung der Wartungs-Intervalle.

» Ein entsprechend den Tétigkeiten qualifiziertes oder unterwiesenes Personal.

» Der Einbau von Ersatzteilen nur mit den gleichen Spezifikationen wie das Originalteil.

6.2 Bestimmungswidrige Verwendung

/N\ WARNUNG

Verletzung, Sachschaden oder Funktionsstérungen!

» Das Produkt darf nicht ge6ffnet werden. Es durfen keine Veranderungen, aul3er den in dieser Betriebsanleitung ausdricklich
genannten, am Produkt vorgenommen werden!

Der Einsatz der Produkte ist unzulassig:

* Fir den h&uslichen Gebrauch.

» Fur die Verwendung auf Jahrmérkten und in Vergniigungsparks.

* In der Lebensmittelverarbeitung oder in Bereichen mit speziellen Hygienebestimmungen.

* Im Bergwerk.

* In ATEX-Bereichen (in explosiver und aggressiver Umgebung, z.B. explosionsfahige Gase und Staube).

* Wenn physikalische Effekte (Schweil3strome, Schwingungen oder andere), oder chemisch einwirkende Medien die Dichtungen
(Bestandigkeit des Dichtungswerkstoffes) oder Bauteile schadigen und es dadurch zum Versagen der Funktion oder zu friihzei-
tigem Ausfall kommen kann.

Sonderlésungen sind auf Anfrage méglich!

7 Montage
7.1 Aufbau
/N\ WARNUNG

Verletzung durch herunterfallende Teile!

Einige Produkte haben ein hohes Gewicht und kénnen beim Herunterfallen zu Verletzungen fihren.
» Produkte fachgerecht transportieren.

» Personliche Schutzausristung tragen.

Die Gewichtsangaben befinden sich im Kapitel , Technische Daten*.

/N\ VORSICHT

Grol3es Gewicht kann herunterfallen
« Einige Produkt-Typen haben ein erhebliches Gewicht. Diese mussen beim Transport gegen Herunterfallen gesichert sein.
» Die Gewichtsangaben befinden sich im Kapitel ,Technische Daten®.

Querkréafte und Zwangszustande!

Querkrafte und Zwangszustande auf das Produkt fuhren zum friihzeitigen Ausfall.
» Zwangszustande (Uberbestimmung) des Produktes vermeiden.

» Max. Kréfte und Momente siehe Technische Daten.

Max. zul. Betdtigungsdrehmoment!

Das max. zul. Betatigungsdrehmoment an der Betatigungswelle darf nicht Gberschritten werden.

» Dies kann u.a. durch Begrenzung des Betéatigungsweges des kundenseitigen Betatigungselementes (Hand- oder Fuhebel)
durch den FuRRBboden oder einen anderen externen Anschlag erfolgen.

7.1.1  Ausfuhrung ohne Indexierung
Das Drehmodul besitzt in seiner Grundausfuhrung keine Indexierung.
Die Drehbetéatigung erfolgt manuell an dem Werkstiick oder an der Montagevorrichtung.
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7.1.2  Ausfiuhrung mit selbsttatiger Indexierung

Abb. 1: Komponenten

a Basiseinheit

b Flanschplatte

cl Gewinde (4 x M10) zur Befestigung der Anbauten

c2 Senkbohrungen (fiir 4 x M10) zur Befestigung des Dreh-
moduls an Vorrichtung

c4 Gewinde (4 x M10) zur Befestigung der Anbauten, stehend
auf der Vorrichtung

d Handhebel

e Knopf zum Entriegeln

7.1.3  Ausfuhrung mit aktiv betatigter Indexierung

Abb. 2: Komponenten

a Basiseinheit

b Flanschplatte

cl Gewinde (4 x M10) zur Befestigung der Anbauten

c2 Senkbohrungen (fir 4 x M10) zur Befestigung des Dreh-
moduls an Vorrichtung

¢4 Gewinde (4 x M10) zur Befestigung der Anbauten, stehend
auf der Vorrichtung
d Handhebel

/N VORSICHT

Hubmodul, Pumphebel nicht tiber Unterkante Grundplatte betatigen

FuRhebel wird tber die Unterkante der Grundplatte hinaus herabgedriickt.
» Kundenseitig ist durch den Beton-Hallenboden oder die grundplattenseitige Anschlusskonstruktion sicherzustellen, dass dieses

verhindert wird.
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7.1.4  Ausfihrung mit hydraulischer Indexierung

c1

a

c2

c4

Abb. 3: Komponenten

/N\ VORSICHT

Hubmodul, Pumphebel nicht tiber Unterkante Grundplatte betatigen

FuRRhebel wird tber die Unterkante der Grundplatte hinaus herabgedriickt.

» Kundenseitig ist durch den Beton-Hallenboden oder die grundplattenseitige Anschlusskonstruktion sicherzustellen, dass dieses
verhindert wird.

Abb. 4: AuRerer Anschlag

Hydraulische Indexierung (Nehmereinheit)

FuR3hebel

Druckerzeuger (Gebereinheit)

Bohrungen 4 x M8 zur Befestigung des Druckerzeugers
Hochdruckschlauch

AuRerer Anschlag

a Basiseinheit

b Flanschplatte

cl Gewinde 4 x M10 zur Befestigung der Anbauten

c2 Senkbohrungen fur 4 x M10 zur Befestigung des Drehmo-
duls an Vorrichtung

c3 Gewinde 4 x M10 zur Befestigung des Index. Nicht zur
Aufnahme von Anbauten geeignet.

c4 Gewinde 4 x M10 zur Befestigung des Drehmoduls, ste-
hend auf der Vorrichtung

= oQ ™0 Q

© HINWEIS

Druckerzeuger, Schlauchleitung und hydraulische Indexierung dirfen nicht gedffnet werden.
Die eindringende Luft kann zum Funktionsausfall fiihren.
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7.2 Befestigung des Produktes
/N WARNUNG

Verletzung durch umstirzendes Produkt!

* Umfallendes Produkt durch keine oder falsche Befestigung!

* Grundplatte am Boden festschrauben.

» Bei Einleitung von Momenten innerhalb der Belastungsgrenze (siehe techn. Daten) empfehlen wir eine zusatzliche Grundplatte
(Zubehor) einzusetzen und diese fachgerecht zu befestigen.

/N VORSICHT

Hubmodul, Pumphebel nicht tber Unterkante Grundplatte betatigen

Ful3hebel wird Uber die Unterkante der Grundplatte hinaus herabgedruckt.

» Kundenseitig ist durch den Beton-Hallenboden oder die grundplattenseitige Anschlusskonstruktion sicherzustellen, dass dieses
verhindert wird.

1. Fur die erforderlichen Reinigungs- und Wartungsarbeiten das Produkt so aufstellen, dass rundum ein Freiraum von mindestens
700 mm eingehalten wird.

2. Das Produkt auf einem ebenen und festen Beton-Hallenboden (Betonfestigkeitsklasse B 25) oder einer kundenseitigen, biege-
steifen Anschlusskonstruktion (Ebenheit 0,20 mm) waagerecht aufstellen.

3. Die Grundplatte des Produktes mit Zylinderschrauben mit Innensechskant ISO 4762 - M10 auf dem Beton-Hallenboden oder
der kundenseitigen Anschlusskonstruktion festschrauben.

4. In den Beton-Hallenboden dazu fachgerecht Schwerlastdiibel (z.B. Fischer Bestell-Nr.: SL M-10 N) einbringen.

Abb. 5: Mégliche Prinzipien der Befestigung

1 Befestigung zur stehenden Montage durch kundenseitige 3 Wandbefestigung durch Drehmodul geschraubt
Vorrichtung geschraubt Kundenseitiger Winkel an der Flanschplatte
ggf. durch Flanschplatte (siehe Zubehor) 4 Nicht zulassig!

2 des Druckerzeugers (Gebereinheit)

© HINWEIS

Bei einem senkrecht stehenden Aufbau des Drehmoduls ist zu beachten, dass der Handhebel nur noch um 270° gedreht werden
kann.

Zum Erreichen der dritten Rastposition ist ein ~230° Schwenkwinkel erforderlich.

Die Befestigungsarten sind abhangig von der Bauart des Drehmoduls.

7116
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7.3 Befestigung der kundenseitigen Anschlusskonstruktion

/N WARNUNG

Verletzung durch umstiirzendes Produkt!

* Umfallendes Produkt durch anwenderseitig auBermittige Last!

» Schwerpunkt der anwenderseitigen Last muss innerhalb der 4 Befestigungsschrauben der Grundplatte sein.

» Bei Einleitung von Momenten innerhalb der Belastungsgrenze (siehe techn. Daten) empfehlen wir eine zusatzliche Grundplatte
(Zubehor) einzusetzen und diese fachgerecht zu befestigen.

1. Zur Befestigung der kundenseitigen Anschlusskonstruktion sind an der Kopfplatte Bohrungen (fir M10 - & 10,5 mm) einge-
bracht.
Es sind alle vorgesehenen Bohrungen zu verwenden!

2. Anschlusskonstruktion auf der Kopfplatte festschrauben.

© HINWEIS

Gefahrdungen durch die kundenseitigen Anschlusskonstruktionen

Gefahrdungen durch die kundenseitigen Anschlusskonstruktionen, wie z.B. Quetschstellen, sind konstruktiv vom Kunden auszu-
schlieBen.

Sofern auRermittige Lasten auftreten, ist es empfehlenswert, diese mit Kontergewichten auszugleichen. Dies verhindert ein unge-
regeltes Schwenken der Last (Umschlagen - Pendeln).

In Ruhestellung dirfen die angegebenen maximalen Momente auftreten (siehe Technische Daten).

Dabei sind die aufzubringenden Kréfte und Momente, um die Drehachse, durch den Bediener zu beriicksichtigen.

Die max. Kraft von 50 N (Drehen oder Halten) darf durch den Bediener nicht Uberschritten werden.

8 Inbetriebnahme
/N WARNUNG

Verletzung durch Quetschen!

* Durch die aufgebrachten Lasten (Drehmomente) kann es zum unerwarteten Anlauf des Produktes kommen.
* Beim Auslésen des Index, anstehende Lasten gegenhalten.

» Auf einen ergonomischen Arbeitsplatz und max. Kérperkrafte achten.

Verletzung durch Quetschen!
Durch tGiberstehende Bauteile kénnen beim Einbau Quetschstellen entstehen.
¢ Hande und Finger von Quetschstelle fernhalten!

Folgende Priifungen missen vor Inbetriebnahme durchgefiihrt werden:
1. Festen Sitz prifen (Anzugsmomente der Befestigungsschrauben kontrollieren).
2. Bewegungsfreiheit der aufgebrachten Lasten prifen.
Drehmodul mit angebauter kundenseitiger Vorrichtung 4 x 90° drehen.
- Auf Scher-, Quetschstellen achten. Ggf. eine Schutzverkleidung anbringen.
- Auf Kollisionsfreiheit zu umstehenden Einrichtungen achten.
- Auf ergonomische Arbeitsbedingungen achten.
- Auf maximale und zulassige Korperkrafte achten.
3. Bewegung und sich ergebende Lasten prifen. Drehmodul mit der Anbaukonstruktion und Werksttick vorsichtig drehen.
- Prufungen wie unter 2. durchfuihren.
4. Funktionen des Drehmoduls prifen. Auf Leichtgangigkeit achten.

8.1 Betrieb
/N WARNUNG

Verletzung durch Quetschen!

* Durch die aufgebrachten Lasten (Drehmomente) kann es zum unerwarteten Anlauf des Produktes kommen.
* Beim Auslésen des Index, anstehende Lasten gegenhalten.

« Auf einen ergonomischen Arbeitsplatz und max. Koérperkrafte achten.

Verletzung durch Quetschen!

Bauteile des Produktes fiihren im Betrieb eine Bewegung aus, dies kann Verletzungen verursachen.

» Kaorperteile und Gegenstande vom Arbeitsbereich fernhalten!
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/N VORSICHT

Indexierung dynamisch uberlastet!
Rastet der Indexbolzen bei voller Bewegung ein wird die Indexierung dynamisch Uberlastet.
» Das Modul darf nur kontrolliert in die Rastpositionen bewegt werden (gegenhalten).

8.1.1  Ausfuhrung ohne Indexierung
Das Drehmodul besitzt in seiner Grundausfiihrung keine Indexierung.
Die Drehbetatigung erfolgt manuell an dem Werkstiick oder an der Montagevorrichtung.

8.1.1.1  Selbsttétige Indexierung
/N VORSICHT

Last schwenkt unerwartet!
Dies kann zu Verletzungen oder Sachbeschadigungen fiihren.
Wahrend des Schwenkens unter Last darf die Entriegelung nicht betéatigt werden.

Abb. 6: Bedienung Selbsttatige Indexierung

1 Bedienung des Handhebels 2 Entriegelung des Handhebels

Zum Drehen des Werkstiicks wird der Handhebel in eine beliebige Richtung betétigt (1).

Alle 90° erfolgt von selbst eine Indexierung der Position. Das Ein- und Entrasten der Indexierung erfolgt ebenfalls selbsttétig.
Die Ausgangstellung des Handhebels kann in 90° Schritten eingerastet werden, so dass bei jeder Drehung die gewiinschte Aus-
gangsposition eingestellt werden kann.

Bei eingerasteter Indexierung kann man den Knopf zum Entriegeln (2) driicken und den Hebel frei schwenken.
Zum Einrasten, den Knopf wieder loslassen.

© HINWEIS

Der Hebel darf erst losgelassen werden, wenn die Flanschplatte mittels Hebel in eine der 4 Indexpositionen gefiihrt wurde und
eingerastet ist

/N WARNUNG

Entriegelung des Handhebels Pos. 2

Dies fuihrt zu einer Zerstérung des Geréates und zur Gefahrdung des Bedieners.
Es darf keinesfalls wéhrend der Drehbewegung der am Ende des Hebels befindliche Knopf gedriickt werden!
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8.1.2  Ausfuhrung mit aktiv betétigter Indexierung

Abb. 7: Bedienung aktiv betatigter Indexierung

1 Entriegelung der Last | 2 Bedienung des Handhebels

Zum Entriegeln der Indexierposition muss der Handhebel um etwa 10° in axialer Richtung gekippt (1) und so formschlissig mit
dem Drehmodul gekoppelt werden.

Das Werkstiick kann nun mit dem Handhebel in eine beliebige Richtung (2) gedreht werden.

Erst nach sicheren Verrasten, durch Zuriickkippen des Hebels, in der gewlinschten Position ist der Handhebel wieder frei und das
Werkstlick formschliissig mit dem Gehause verrastet.

Die Ausgangstellung des Handhebels kann in 90° Schritten eingerastet werden, so dass bei jeder Drehung einfach die gewiinschte
Ausgangsposition eingestellt werden kann.

8.1.2.1 Hydraulische Indexierung

,') L /
il o2 f— —

Abb. 8: Bedienung der FuR3hebel betatigten Indexierung

Durch Betatigung des FuRhebels um 35° nach unten wird der Index freigegeben und das Werkstiick oder die Vorrichtung kann
beliebig gedreht werden.

Wird der FuBhebel nicht betétigt, rastet der Indexierbolzen in die nachste Rastposition selbsténdig ein.
Die Betatigung mit einem FulRhebel gewahrleistet, dass der Bediener immer beide Hande frei hat.
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9 Wartung
9.1 Wartungsplan

Wartungsarbeit Intervall Durch ...

Reinigen, Sichtpriifung des Drehmoduls und Kontrolle der | taglich Bediener
Indexierung

Kontrolle der Befestigungsschrauben, falls erforderlich halbjahrliche Prifungen Sachkundiger
nachziehen.

Kontrolle der Indexierung

Prufung der Leichtgangigkeit bei geringer Belastung tber jahrlich Sachkundiger
den gesamten Drehbereich

Prufung der Leichtgangigkeit mit Belastung tber den ge-
samten Drehbereich

Revision durch Hersteller (Empfehlung) Nach 50.000 Zyklen Romheld-Service-personal
Reparatur bei Schaden Romheld-Service-personal
© HINWEIS

Qualifikation
Auf Qualifikation des Personals achten.

9.2 Reinigung
An den mechanischen Bauteilen sind taglich folgende Reinigungsarbeiten durchzufihren:

=

Mit Putztiichern oder Putzlappen reinigen.
Die metallischen Bauteile (z.B. Platten, Flihrungen etc.) leicht eindlen.

~

9.2.1 Monatliche Prifungen

* Sichtprifung.

» Kontrolle der Einheit auf Beschadigungen und eventuelle Einlaufspuren, gegebenenfalls Reparatur.
» Kontrolle des axialen und radialen Spiels, gegebenenfalls Reparatur.

« Prufen der Indexierung auf Leichtgangigkeit und Spiel.

© HINWEIS

Reparaturarbeiten
» Reparaturarbeiten dirfen nur von Servicetechnikern von R6mheld durchgefiihrt werden!

9.2.2  Jéhrliche Prifung
Hydraulikanlage, Hydraulikschlauche

Die gesamten, hydraulischen Komponenten sind mindestens einmal jahrlich auf ihren arbeitssicheren Zustand durch einen Sach-
kundigen zu prifen. Festgestellte Schaden sind sofort zu beheben.

Dabei sind folgende Prifungen und Arbeiten durchzufuhren:

* Hydraulikschlauche sind mindestens einmal jahrlich auf ihren arbeitssicheren Zustand durch einen Sachkundigen zu prifen.
Festgestellte Schaden sind sofort zu beheben.

» Die Hydraulikschlauche der Vorrichtung sind gemaf der BGR 237 nach spatestens 6 Jahren gegen neue Hydraulikschlauche
auszutauschen.

9.3 Reparatur
© HINWEIS

Reparaturarbeiten
* Reparaturarbeiten dirfen nur von Servicetechnikern von R6mheld durchgefiihrt werden!

9.3.1  Wartung der hydraulischen Indexierung

Die hydraulische Indexierung ist eine kompakte, funktionsfertige Einheit.

Es besteht aus dem Grundmodul mit integrierter Indexiermechanik und einer Betatigungseinheit mit FuRhebel, die mit einem 2 m
langen Hydraulikschlauch verbunden sind.

Diese flexible Verbindung erméglicht, dass die Betatigungseinheit individuell an der jeweils ergonomisch glinstigsten Stelle plat-
ziert werden kann.

Die Drehbetéatigung erfolgt manuell an dem Werkstiick oder an der Montagevorrichtung.
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Bei der Bauweise der Indexierung handelt es sich um ein geschlossenes System.
Wird das System gedffnet, so verliert das vorgespannte System seine Wirkung.

Um ein luftfreies System zu gewdhrleisten, mussen die Gebereinheit, der Hochdruckschlauch und die Nehmereinheit gespult wer-

den.

Vorgehensweise:

Z 9 1

Abb. 9: Prinzipskizze zur Entliftung der Indexierung

=) Richtung des Spulens

1 Gebereinheit

2 Nehmereinheit

3 Hochdruckschlauch 2 m

4 Druckerzeuger zum Spilen, mit Tankriickfiihrung
5 Spilleitung
6 Tankleitung

1. Anschlieen der Schlauchleitungen (siehe Abb. der Prinzipskizze).

© HINWEIS

Korrekte Ausrichtung

Anschlisse miissen wie gezeigt nach oben ausgerichtet sein.

2. AnschlieRen an einen Druckerzeuger (vorzugsweise ein Kleinaggregat).

3. Mehrere Minuten das System spulen.

Dabei mehrmals den FuRhebel betétigen, um eingeschlossene Luftblasen zu l6sen.

Abb. 10: Ausrichtung zur blasenfreien Montage der Verschraubung

| ! Auf Olstand achten

7 Verschlussschraube

4. Gebereinheit wie gezeigt ausrichten und Spulleitung entfernen.

© HINWEIS

Korrekte Ausrichtung

Gebereinheit wie in Abbildung gezeigt ausrichten.
» Das Ol muss im Anschluss bis zur Oberkante des Anschlussgewindes stehen.

+ Gegebenenfalls Ol nachfiillen.
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Verschlussschraube leicht gekippt auf die Oberflache des Ols absetzen und einschrauben.

5. Nehmereinheit entliiften

/N VORSICHT

Verletzung durch Feder in der Baugruppe!
Teil kann abrutschen, Kolben fahrt dabei aus
» Haltevorrichtung vorsehen!

|
6 | F
i
F S |
|
‘ [
| -
|
3
~—38
Abb. 11: Ausrichtung zur blasenfreien Montage der Verschraubung
3 Hochdruckschlauch 2 m F Kraft aufbringen
6 Tankleitung S Hubca. 13,5 mm
8 Schraubstock oder Schraubzwinge

Nehmereinheit in gezeigter Ausrichtung, im Schraubstock, vorspannen und Tankleitung entfernen.

© HINWEIS

Korrekte Ausrichtung

Nehmereinheit wie in Abbildung gezeigt ausrichten.

+ Das Ol muss im Anschluss bis zur Oberkante des Anschlussgewindes stehen.
» Gegebenenfalls Ol nachfiillen.

Verschlussschraube leicht gekippt auf die Oberflache des Ols absetzen und einschrauben.

o

Vorspannung der Nehmereinheit I[6sen.
7. Funktion prufen.

10 Stdrungsbeseitigung
A\ VORSICHT

Arbeiten nur von Servicepersonal!
» Alle Arbeiten nur von Rémheld Servicepersonal durchfiihren lassen.

Alle Drehmodule

Stérung Ursache

Beseitigung

Indexierung rastet nicht ein Zu schnelle Drehbewegung

Drehbewegung verlangsamen.

Max. zuldssige Drehmomente Uber-
schritten. Indexierung defekt.

& Vorsicht! Arbeiten nur durch Rom-
held-Servicepersonal

Spiel in der Indexierung zu grof3 Verschlei3 oder max. zulassige Drehmo-
mente Uberschritten.

& Vorsicht! Arbeiten nur durch R6m-
held-Servicepersonal
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Nur bei Indexierung mit FuBhebel

Storung

Ursache

Beseitigung

Indexierung rastet nicht aus

Luft im Hydrauliksysten. Komponenten
wurden geoffnet.

& Vorsicht! Arbeiten nur durch R6m-
held-Servicepersonal

11 Zubehor
@ HINWEIS

Zubehor
» Siehe Katalogblatt.

12 Technische Daten
Max. Zulassige Lasten

/

\
&\

Abb. 12: Achsen der eingeleiteten Krafte und Drehmomente

M Max. Drehmomente in den Achsen: X, Y oder Z

F Max. zulassige Kréfte in den Achsen: X, Y oder Z

Max. zuléssige Kréafte, fur alle Ausfuhrungen

Fx = +2.000 N
Fy = +2.000 N
Fz =+ 1.000 N.

Max. zuldssige Drehnmomente

© HINWEIS

Fur alle Ausfiihrungen mit Indexierung gelten diese Momente fiir den verrasteten Zustand.

Sofern au3ermittige Lasten auftreten, ist es empfehlenswert, diese mit Kontergewichten auszugleichen. In Ruhestellung durfen die
angegebenen maximalen Momente auftreten.

KenngrofRen
Typ Mz [Nm]
6505 02 36 O Ohne Indexierung nicht relevant
650501 36 M Selbsttatige Indexierung 250
6505 02 36 M aktiv betatigte Indexierung 500
6508 02 XX O Indexierung mit FuBhebel 800
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Massen (Eigengewicht)

Typ m [kg]
6505 02 36 O Ohne Indexierung 14
65050136 M Selbsttatige Indexierung 19
6505 02 36 M aktiv betatigte Indexierung 19
6508 02 XX O | Indexierung mit FuBhebel 25

© HINWEIS

Weitere Angaben
* Weitere technische Daten befinden sich im Katalogblatt.

13 Entsorgung

Umweltgefahrlich
% Wegen moglicher Umweltverschmutzungen miissen die einzelnen Komponenten von einem zugelassenen
Fachunternehmen entsorgt werden.

Die einzelnen Materialien missen entsprechend den gultigen Richtlinien und Vorschriften sowie den Umweltbedingungen entsorgt
werden.

Besondere Aufmerksamekeit gilt der Entsorgung von Bauteilen mit Restanteilen von Druckfliissigkeiten. Die Hinweise flr die Ent-
sorgung im Sicherheitsdatenblatt miissen beachtet werden.

Bei der Entsorgung von elektrischen und elektronischen Bauteilen (z.B. Wegmesssysteme, Sensoren, etc.) miissen die landesspe-
zifischen gesetzlichen Regelungen und Vorschriften eingehalten werden.
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14 Erklarung zur Herstellung
Hersteller

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211

E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Technischer Dokumentations- Beauftragter:
Dipl.-Ing. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Erklarung zur Herstellung der Produkte

Sie sind nach der Richtlinie 2006/42/EG (EG-MSRL) in der jeweils giltigen Fassung und den mitgeltenden technischen Regelwer-
ken konstruiert und hergestellt.

GemalR EG-MSRL sind diese Produkte Komponenten, die nicht verwendungsfertig und ausschlie3lich zum Einbau in eine Ma-
schine, Vorrichtung oder Anlage bestimmt sind.

Die Produkte sind nach der Druckgeraterichtlinie nicht als Druckbehélter, sondern als Hydraulikstelleinrichtung einzuordnen, da der
Druck nicht der wesentliche Faktor fir die Konstruktion ist, sondern Festigkeit, Formsteifigkeit und Stabilitdt gegeniber statischen
und dynamischen Betriebsbeanspruchungen.

Die Produkte diirfen erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die unvollstandige Maschine/ Ma-
schine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen der Produkte einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen zu tbermitteln.
Die technischen Unterlagen nach Anhang VIl Teil B wurden zu den Produkten erstellt.

Laubach, 09.01.2026
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