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Linearantriebe RH 1250
Max. Hubkraft 4,5 bis 12,5 kN, Hub 80 bis 250 mm
Manuell-hydraulische Ausfihrung

Einsatz

Linearantriebe RH 1250 werden universell als
manuell betatigte Aktuatoren fUr lineare Bewe-
gungen eingesetzt.

Einsatzschwerpunkte

e Hohenverstellung von Krankenhaus- und
Pflegebetten sowie mobile Pflegestihle

® Hohenverstellung von Patiententransportern
und Therapieliegen

¢ \/erstellung von Untersuchungs- und Pflege-
stlhlen sowie Geburtsbetten

® Hohenverstellung von Instrumententischen

® Antrieb fur Hubmodule und Hubtische

Befestigung und Installation

Linearantriebe RH 1250 verflgen Uber 1 Auf-
nahmebohrung @ 12,1 mm im Plunger und
2 Aufnahmezapfen @ 38 mm zum Anschluss
an anwenderseitige Konstruktionen.

Die Anschlusskonstruktion muss Querkréfte
und Zwangszustande ausschlieBen.

Die Aufnahmezapfen @ 38 mm sind immer un-
lackiert.

Man unterscheidet in zwei mdgliche Betati-
gungsrichtungen des Pumphebels. Das Merk-
mal zur Unterscheidung ist die Betatigung des
Pumphebels im oder gegen den Uhrzeigersinn.
Dies ist abhangig von der anwenderseitigen
Konstruktion.

Vorteile

® Hohe Betriebssicherheit durch Geschwindig-
keitsregel- und Uberdruckventil

@ Optionaler Druck- oder Drehablass

@ Optionale Gabel- oder Flanschbefestigung

@ Prazise Plungerfihrung

® Unabhangig von externer Energieversorgung

@ Keine verpflichtenden Prifungen nach
elektrischen Sicherheitsbestimmungen

® Kompakte Bauform

@ Einhebelbedienung

® Wartungsfrei

@ Bestandig gegen Desinfektionsmittel

@ Verschiedene Lackierungen optional

Beschreibung

Linearantriebe RH 1250 sind manuell zu betati-
gende, hermetisch dichte, hydro-mechanische
Aktuatoren fur lineare Verstellvorgange.

Im kompakten Aufbau sind der Pumpkolben
und die Ventiltechnik untergebracht. Ebenso ist
der Oltank und der Plungerzylinder integriert.
Die hydraulische Ubersetzung in Verbindung
mit der manuellen Betatigung ermdglicht auch
eine gute Dosierung von sehr hohen Kraften.
MaBgeblich daflr sind zudem die spielarme
Mechanik und auch die fein ansprechenden
Ventile mit exakt definierten Schaltpunkten.
Grundséatzlich kdnnen nur Druckkrafte erzeugt
werden.

Betatigung

Durch reversibles Drehen Uber einen Betati-
gungshebel an der Betatigungswelle um ca.
40° wird die Plungerstange ausgefahren.

Die empfohlene Hebelldnge ist ca. 300 mm.
Zum Einfahren des Plungerzylinders muss die
Betatigungswelle entgegengesetzt um ca. 10°
gedreht werden. Die Betatigungswelle ist
selbstrilickstellend.

Linearantriebe
RH 1250 J
manuell betatigt

Bestell-Nr.: M8-XX-XX-X-A-X-L-X-X

Technische Daten

Max. Druckkraft:
Hub:

4.500 - 12.500 N
80 — 250 mm

Betétigungen
¢ FuBhebel oder Handhebel

Mechanische Schnittstelle

Plungerauge @ 12 mm
Lagerzapfen @ 38 mm
Optional: Gabel- oder Flanschbefestigung

Zubehor

e FuBhebel
e Handhebel
e Lagerbdcke

Werkstoffe

Gehause: Aluminium
Betatigungswelle:  Stahl, nicht rostend
Plunger: Stahl, nicht rostend

Wichtige Hinweise!

Linearantriebe RH 1250 sind bestandig gegen
Korrosion, Reinigungs- und Desinfektionsmittel
bis +70 °C.

Die zulassige Betriebsumgebungstemperatur
betragt + 10° bis +40 °C.

Zum Einfahren des Plungers des Linearantriebs
ist eine Druckbelastung von mindestens 100 N
erforderlich.
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Technische Daten und Bestell-Nummernschlussel

Funktionsweise

Alle Ausfuhrungen des RH 1250 werden Uber
Betatigungshebel, die mit der Betatigungswelle
verstiftet werden, betétigt.

Das integrierte Stromregelventil sorgt flr eine
gleichmaBige Absenkgeschwindigkeit in allen
Lastzustanden.

Durch die Mdglichkeit einer bereits gebohr-
ten Betéatigungswelle kann der Antrieb schnell
installiert und in Betrieb genommen werden.

Technische Daten

Hubkraft Pumphiibe erforderliches
Pumpmoment
[N] [pro 100 mm]  [Nm/Volllast]
4500 71 160
6500 91 160
9500 1341 160
12500 22+1 120

Wichtige Hinweise!

Die angegebenen Momente sind die zur Bedie-
nung erforderlichen Maximalmomente.

Das Ruckstellmoment der Betatigungswelle
fUr den Pumphub betrdgt max. 6 Nm. Das
Ruckstelmoment der Betatigungswelle fir das
Ablassen betragt max. 2 Nm. Die angegebenen
Ruckstelmomente durfen durch anwender-

Zu beachten ist, dass die anwenderseitige
Konstruktion immer Druckkraft auf den Antrieb
auswirkt.

Der Antrieb hat eine hohe Sicherheit gegen
Uberlastung. Bei Uberlast lasst sich der An-
trieb nicht mehr weiter pumpen, kann aber
abgelassen werden. Es ist durch den Betreiber
sicherzustellen, dass der Antrieb nicht Uberlas-
tet wird.

v Ablass Auslose- Auslose-
moment winkel
Ablass Ablass
[s/100 mm] [Nm/Volllast] [°]
4,5+1 10 2-10
4,5+1 11 2-10
4,5:+1 15 2-10
5,5+1,2 17 2-10

seitige Konstruktionen der Betatigungshebel
nicht Gberschritten werden. Andernfalls kann
es dazu fUhren, dass der Betétigungshebel
nicht wieder in Ausgangslage zurickgefihrt
wird oder es zu einem unbeabsichtigten Ab-
senken des Antriebs kommen kann.

Zulassige Einbaulagen fiir Betatigungsrichtung

Auf Anfrage erhiltlich:

® Hublangen bis 600 mm in 50 mm Abstufun-
gen (bis Hubkraft 6.500 N)

¢ Druckablassbetatigung
Variante zur Notverstellung in Krankenhaus-
betten. Durch Drlcken eines zusatzlich am
Antrieb angebrachten Ablassbolzens kann
der Plunger sicher eingeschoben werden.
Der Ablassbolzen ist selbstriickstellend.

¢ Drehablassbetéatigung

Variante zur Notverstellung in Krankenhaus-
betten. Durch Drehen einer zusatzlich am

9QQ° +10°

Antrieb angebrachten Ablasswelle kann der
Plunger sicher eingefahren werden.
Der Drehablass ist nicht selbstriickstellend.

e Stirnseitiges Gewinde M8 im Plunger

¢ Ausfihrungen mit geringem Restmagnetis-
mus fur MRT-Anwendungen

¢ Andere Ablassgeschwindigkeiten
* Andere Farben
¢ Kundenspezifische Sonderantriebe

Bestell-Nummernschliissel

Bestell-Nr. M8-XX-XX-X-A-X-L-X-X
Maximale Hubkraft
(Druckkraft)

04= 4500N

06 = 6.500N

09= 9500N

12 =12.500 N

Hub

08 = 80 mm

14 =140 mm

20 =200 mm

25 =250 mm

Bohrung Betétigungswelle —

1 = Senkrecht zum Plunger @ 6 mm
(siehe Zeichnung Seite 3)

2 = Parallel zum Plunger @ 6 mm

3 = Ohne Bohrung

Befestigung (Seite 3)

S = Standard

G = Gabel (bis 6.500 N Hubkraft)
F = Flansch (bis 6.500 N Hubkraft)

Farbe
1 = unlackiert

2 = RAL 9016 Verkehrsweil3

3 = RAL 9006 WeiB-Aluminium
4 = RAL 9005 Schwarz

5 = RAL 7035 Lichtgrau

6 = RAL 7038 Achatgrau

Betatigungsrichtung
A = Pumphebel gegen Uhrzeigersinn

l

¥ O\
e

D = Pumphebel im Uhrzeigersinn

N :
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Befestigungsvarianten

Der RH 1250 ist in verschiedenen Befesti-

gungsvarianten erhaltlich. Bestell-Nr. M8-XX-XX-X-A-X-L-X-X
Neben der Standardbefestigung mit am
Gehause angebrachter Aufnahmezapfen mit Befestigung
@ 38 mm kann der RH 1250 mit einer Gabel- S = Standard
befestigung oder einer Flanschbefestigung ge- G = Gabel
liefert werden. F = Flansch
Pumpwinkel Ablassen ’g
Xy 700 é
[
Stgndard ) . _ by 10 Betatigungswelle ~
Bei der Standardausftihrung wird der Antrieb 0 / —9‘ = oS
durch Gabeln oder Augen in der anwender- &| 321 ‘/%’ L+1,5 . Aufnahmezapfen =) S
seitigen Konstruktion an den Aufnahmezapfen / ) ! Hub —4 Q g
@ 38 mm aufgenommen und mit einem Bolzen | / ! © i3 )
@ 12 mm befestigt. Zu beachten ist, dass die w| ] r U
anwenderseitige _Konstruktion immer Druck- 8§ Plunger !
kraft auf den Antrieb auswirkt.
Hub L L+Hub Masse 102 1
[mm] [mm] [mm] (kal N
80 192 272 2,2
: 1 @6 HI2
200 312 512 3,5 ] dy —
o . H
250 362 612 4 ] G - o 9 9
] _ - * Q22 bei Ausfuh it
! [ o O © it 125008
'ﬁ [te) 0 [Te) A © X
ol S 9 <
el 2| gl gy d [
&
B H12
[
Gabel** 45 +1
Zur einfachen Befestigung mittels Flansch und
Bolzen. _ 3205
+
Hub L1 L1+Hub Masse 8 i
mm o] [kal & @ En
80 256 336 29 U ]
140 316 456 3 @12,140,1 1
200 376 576 3,5 64 11 22 +1 (-
250 426 676 4 L1 2 | 26 + 1
Flansch**
Die oft gewahlte Variante beispielsweise in 50 +1
Therapieliegen. Einbinden des Antriebs in eine _ 37 40,5
Stahlkonstruktion mittels Gabel und Bolzen. N
N
Hub L2 L2+Hub Masse 5 @
[mm] (mm] [mm] (kal
80 261 341 2,2 L
140 321 461 3 0121401 o us
200 381 581 3,5 69 +1 =
250 431 681 4 122
** Gabel- und Flanschbefestigungen bis Hub-
kraft 6.500 N erhaltlich.
Gabeln und Flansche haben Formschragen.
Wichtiger Hinweis!
Um ein Uberlasten des Antriebs zu verhindern
sind fUr die Bedienelemente externe Anschlage
zu setzen, die den Pumpwinkel auf 40° begren-
zen. Ebenso sind fur Verlangerungen mit weit
entfernten Hebeln Momentenabstitzungen
vorzusehen.
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Zubehér
Wichtige Hinweise

Zubehér

¢ FuBhebel ¢ Handhebel e Lagerbock

Vorgebohrt zur Anordnung 90° Vorgebohrt zur Anordnung 90° Zur Aufnahme des RH 1250
zur Wellenbohrung zur Wellenbohrung an den Lageraugen @38
Bestell-Nr. 0990-180 Bestell-Nr. 0990-182 2 Stiick erforderlich

Bestell-Nr. 3537-289
308 +2 ‘ 349 2

331,5 +2

S ©

llos (durchgebonhrt) i
@ 18 F7 (24 tief) | @ 18 F7 (24 tief) :
— o |
O | |
9
8 !
wl Yl |
i Qi |
¢ FuBhebel ¢ Handhebel J ‘ 0555 ‘
Ungebonhrt fiir anwenderspezifische Ungebonhrt fiir anwenderspezifische V) [
Anordnung. Anordnung.
Bestell-Nr. 0990-181 Bestell-Nr. 0990-183
308 +2 ‘ 349 +2
290,5 +2 ‘ 331,52 ¢ Pedalbezug, schwarz

FUr anwenderspezifische Hebel oder als

© ) O Ersatz
’ Bestell-Nr. 3549-002

|| o18F7 atief)

@ 18 F7 (24 tief)

16,3 +1

52 +
50 +1

5\

Wichtige Hinweise 16 +1 g
Der RH 1250 ist nicht fur Zugbelastungen 56 +1
geeignet. Sollte der Plunger dennoch einmal 66 +1
auf Zug belastet werden, so kann dadurch
Luft in das Hydrauliksystem gezogen werden
und es kann zu Funktionsstérungen kommen.
Dies lasst sich einfach durch mehrmaliges Ein-
und Ausfahren des Antriebs wieder beseitigen.
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